2000-3000-4000

Op andere modellen dan eind 4000,
gebruik Fig. 247 als een gids voor het
installeren van as (10), verdienen
volgelingen (11) en afstand houders (11C,
11D en 11E), wijzend op de volgende:
Installeer volgelingen op schacht met
korte afgeronde einde gezeten tegen
nokken. Afstand houders (11C) zijn
0,058 dik; afstand houders (11D) zijn
0,348 dik en spacer (11E) is 0,878 dik.
Veilige schacht met breukringen (12) in
groeven op de schacht. Plaats de kleppen
(13 en 13A-Fig. 247) (alle drie de
kleppen zijn gelijk) in boringen van het
lichaam (3). Steek de veer (14) (2,89
inch lang) in de boor het verst van kabel
wiel einde. Steek de veer (15) (2,06 inch
lang) in de boor dichtstbijzijnde kabel
wiel einde en insert veer (16) (2,47 inch
lang) in het midden boring. Rijg de
verstelschroeven (17) (alle schroeven
gelijk) in flush met ventiellichaam.
Installeer geen houders (18 en 19) totdat
de klep is aangepast zoals beschreven in
paragraaf 235. Installeer de
bevestigingsplaat (23) op het
ventiellichaam (22). Op modellen met
PTO, installeer de twee snap ringen (38)
in groeven vant ...

Steek PTO verenklep (28) (klep met smal
land aan holle buitenkant) in boring naar
het einde van de klep lichaam met vier
regelklep boringen en de transmissie
verenklep (27) (klep met breed land op
holle buitenkant) in boring naar het einde
van het lichaam met twee regelklep spoel
boringen. Plaats de PTO zuigerveer (30)
(1,12 inch lang) in holle kant van klep (28)
en transmissie plunger veer (29) (1.140
inch lang) in holle kant van klep (27).
Installeer de gemonteerde klepzuiger, veer-
en plaatmontage zodat de zuiger (33) met
identificatiegroef aan de buitenzijde in de
PTO-klepspoelboring zit (tegen het
uiteinde van het ventiellichaam met vier
regelklep boringen) en met schroeven.

Op modellen zonder PTO, installeer de
transmissie verenklep als out-lined in
voorafgaande paragraaf, ventielspoel (26)
is echter geinstalleerd in plaats van PTO-
klep (28), veer (30), zuiger (33), retourveer
(37) en breukring (38). Op alle modellen
behalve eind 4000, drop de zes spoel
retourveren (31) in de regelklep boringen.
Smeer de regelklepspoelen (26A of 26B)
en steek ze voorzichtig in hun boringen
met een draaiende beweging om te
voorkomen dat boringen met scherpe
randen van kleplandjes worden
afgeschraapt. Draai bij het late model 4000
de klepspoelen zo dat inkepingen in de
buitenzijde van spoelen worden geplaatst
zoals afgebeeld in Fig. 247. Op laat model
4000,

fig. 252- Geéxplodeerde mening van typische
torsiebeperkend koppelingsassemblage. Raadpleeg
Fig. 253 for cross-sec-tional view met een goede
installatie van de Belleville (spring) washer (2).

1. Koppelingbehuizing 4.
Koppelingsschijf
2. Spring 5. Voering
3. Drukplaat
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Fig. 253-Dwars-sectionele mening die plaats- ment van
Viiegwiel is (6);
verwijzen naar fig. 252 voor de identificatie van

Belleville de lentewasser (2) toont.

onderdelen.
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Fig. 254-Geéxplodeerd mening van

17 issiepomp blage. Eenheid kan worden
gedemonteerd voor inspec- tion zoals afgebeeld; echter,
alleen de "0" ring (2) en seal (6) (voor modellen 2000,
3000 & 4000) zijn beschikbaar voor service.

1. Cover 4. Rollers
2. "0" ring 5. Body
3. Rotor 6. Seal or Plug

Paragraph 253

plaats de twee klep lichaam helften aan-
gether zodat de einden van aanhangers
inkepingen in klepspoelen in dienst
nemen; of, op andere modellen, plaats klep
lichaam helften-gether, zodat uiteinden
van volgelingen contact einden van klep
spoelen. Installeer de twee dop schroeven
die het lichaam helften te houden- gether
en draai de dop schroeven aan een koppel
van 6-8 Ft.-Lbs.
235 voor aanpassing van de trans-missie

Raadpleeg para- grafiek

regelen en reliéf kleppen, installeer dan de
verstellende schroef retainers (18 en 19).

253. TORQUE LIMITING
CLUTCH. Om de koppel limiting
koppeling te verwijderen, eerst split
trekker tussen motor en transmissie
zoals beschreven in paragraaf 181 of
182. Maak vervolgens de
koppelingsmontage los en haal de
koppelingsmontage van het vliegwiel.
Raadpleeg Fig. 252 voor geéxplodeerd
zicht op de koppelingsassemblage.
Vernieuw de koppelingsschijf facings of
de koppeling schijf montage als facings
zijn geglazuurd, olie gedrenkt of
overmatig versleten. Dikte van de
nieuwe schijf met facings is 0,329-0,353
voor alle modellen, Let op: Late
productie koppeling schijf is veer
geladen in plaats van vaste schijf zoals
weergegeven in Fig

252. Vernieuw de Belleville (lente)
wasmachine als verkleurd, gebarsten, of als
het niet voldoet aan de volgende
specificaties:

Tractor Color Thick- Free
Model Code ness Height
2000,3000 Red  0.106-0.109  0.175
4000 Yellow 0.106-0.109  0.189

Opmerking. Vrije hoogte wordt gemeten
als schotel in de voorjaarswasser.
Kleurcode is een 'A .- inch breed
verfmerk aan de buitenrand van de
veerwasser. De dikte van de aandrijfplaat
op alle modellen moet 0,278-0,282 zijn.
Vernieuw de aandrijfplaat als deze
gebarsten, gescoord, kromgetrokken of
Buitensporig versleten is. Controleer de
Splines in de koppelingsschijf naaf en op
de transmissie-ingangsas op roest of
overmatige slijtage. Vernieuw de
koppelingsschijfassemblage als de
terugslag van de schijf op de ingangsas,
gemeten aan de buitendiameter van de
schijf, meer dan 2/1-inch bedraagt.
Vernieuw de ingangsas als de terugslag
van de nieuwe schijf op de ingangsas meer
dan 1/4-inch bedraagt. Voor de montage,
zorg ervoor dat splines op de ingang as en
in koppeling schijf zijn schoon en vrij van
roest; Breng vervolgens een dunne film
van licht siliconen vet (Ford deel nr.
M1C-43) aan splines van beide delen. Bij
het opnieuw monteren, zorg ervoor dat de
holle kant van de Belleville wasmachine
(2) is naar de koppeling deksel (1) zoals
afgebeeld in Fig. 253. De koppelingsschijf
wordt in het vliegwiel bestuurd, waardoor
er geen uitlijnpiloot nodig is. Draai de
koppelingsklep met schroefschroeven vast
tot een koppel van 25-30 Ft.-Lbs.
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