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niet aan deze voorwaarden voldoen,
het mondstuk van de tester
verwijderen en het revisiemondstuk
zoals beschreven in paragraaf 150.
Als spuitmondspray bevredigend is,
gaat u verder met de test van de
stoellekkage zoals beschreven in de
volgende alinea: 147.
STOELLEKKAGE. Sluit klep aan
tester gage en bedien testerhendel
snel voor verscheidene slagen. Veeg
vervolgens de nozzle-tip droog met
schone blotting pa- per, open klep
naar tester gage en duw tester hendel
langzaam naar beneden om gage
druk te brengen tot 200 psi. onder
mondstuk openingsdruk en houd
deze pres- zeker voor een minuut.
Breng een stuk schoon blotting
papier (zie fig. 123) aan op het
puntje van het mondstuk; de
resulterende olievlek mag niet groter
zijn dan een halve inch in diameter.
Als spuitmond tip druppelt olie of
vlek is te groot, verwijder mondstuk
van tester en revisie mondstuk zoals
beschreven in paragraaf 150. Als de
lekkage van de nozzele is niet
buitensporig is, ga verder met de
terug test van het mondstuklek zoals
beschreven in de volgende paragraaf.
148. NOZZLE LEK TERUG. Op-
erate tester hendel om g te brengen

149. VERWIJDER EN
NSTALLEER INJECTOREN
OPNIEUW. Voor het verwijderen
van injec-tors, zorgvuldig reinigen
van al het vuil en ander vreemd
materiaal van lijnen, injectoren en
cilinderkop gebied rond de
injectoren. Los de injectorlek -off-
line (fig. 125) bij elke injector en op
de brandstof retourlijn. Koppel de
injectorleiding aan de pomp en aan
de injector los. Sluit alle lijnen en
openingen af. Verwijder de twee
bevestigingsmoeren en verwijder de
injector voorzichtig uit de kop van de
cyl- inder. Controleer voordat u
injectoren opnieuw installeert en
controleert u de injectorstoelen in de
cilinderkop om te zien of ze schoon
en vrij zijn van koolstofafzetting.
Installeer een nieuwe koperen ring in
de stoel en een nieuwe kurk stof
afdichtings reiniger rond het lichaam
van de injector. De injector invoegen
in cilinderkop boring, installeren
behoud

ringen en moeren en draai de
moeren gelijkmatig en afwisselend
tot een koppel van 10-15 Ft.-Lbs.
Position nieuwe leak-off fit-ting
pakkingen onder en boven elke
banjo montage en installeer de
banjo fitting bouten op een koppel
van 8-10 Ft.-Lbs. Maak de lek-off-
lijn opnieuw aan om de lijn terug te
brengen. Controleer de
brandstofinjector lijn aansluitingen
om er zeker van te zijn dat ze
schoon zijn en installeer lijnen
aanscherping verbindingen aan het
uiteinde van de pomp alleen. Crank
motor totdat een stroom van
brandstof wordt gepompt uit elke
lijn op injector verbinding, dan
draai de verbindingen. Start en run
motor om er zeker van te zijn dat
de injector goed is afgesloten en
dat injector lijn en lek-off lijn
verbindingen niet lekken.150.
REVISIE-INJECTOREN.

Tenzij volledige en juiste
apparatuur beschikbaar is, probeer
niet om diesel sproeiers revisie.
Apparatuur recom- gewijzigd door
Ford is Kent-Moore J8666 Injector
Nozzle Tester en J8537 Injector
Nozzle Service Tool Set. Deze
apparatuur is verkrijgbaar bij de
Kent- Moore Organization,
Inc.,28635 Mound Road, Warren,
Michigan.

Raadpleeg Fig. 126 en ga verder als
volgt - dieptepunten: Secure injector
holding armatuur (J8537-11) in een
vizier en mount injector montage in de
armatuur. Klem het injectorlichaam
nooit in de vise. Verwijderen. de dop
moer en back-off verstelbare schroef,
dan til de bovenste veer schijf, injector
veer en spindel. Verwijder het
mondstuk behouden moer met behulp
van nozzle moer socket (J8537-14), of
gelijkwaardig, en verwijder het
mondstuk en de klep. Sproeiers en
kleppen zijn een omgelapte pasvorm en
mogen nooit worden verwisseld. Plaats
alle onderdelen in schone stookolie of
kalibreren vloeistof als ze worden
gedemonteerd.

Schone injector montage buitenkant als
volgt: Verzachten harde
koolstofafzettingen gevormd in de
spray gaten en op naald tip door het
weken in een geschikte koolstof
oplosmiddel, gebruik dan een zachte
draad (messing) borstel om koolstof te
verwijderen uit naald en mondstuk
buitenkant. Spoel het mondstuk en de
naald onmiddellijk na het reinigen om
te voorkomen dat het
koolstofoplosmiddel de sterk
afgewerkte oppervlakken aantast.
Reinig de drukkamer van de spuitmond
...Paragraphs 147-150
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BDLL150S6476 of Simms mondstuk
met deel nr. NL461, of een 0.009
inch diameter draadsonde (Kent-
Moore No. J8537-1) met Simms
mondstuk met deel nr. NL413. De
klepzittingen in het mondstuk worden
gereinigd door de klepzittingschraper
(J8537-18) in het mondstuk en de
roterende schraper te plaatsen. Zie
Fig. 129. De ringvormige groef in de
bovenkant van het mondstuk en de
drukkamer worden gereinigd met
behulp van (ro- tating) de drukkamer
carbon remover tool (J-8537-15)
zoals afgebeeld in fig. 130. Wanneer
boven het reinigen is accom-plished,
back flush nozzle en naald door het
installeren van reverse flushing
adapter (J8537-6) op de nozzle tester
en in-serting nozzle en naald montage

tip
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