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AAN DE EIGENAAR

Jarenlange ervaring in de vervaardiging van landbouw-
machines, een ononderbroken onderzoek van landbouw-
problemen en een ruime* technisch-wetenschappelijke
kennis zijn de basis geweest waarop Uw opraappers werd
gebouwd ter verkrijging van een volwaardig kwaliteits-
produkt. .

Kwaliteit en precisie zullen echter verloren gaan indien
de machineniet op de juiste wijze wordt gebruikt, onder-
houden en afgesteld. :

Het doel van deze handleiding is dan ook U te helpen Uw
machine op de juiste manier te gebruiken, de noodzake-
lijke afstellingen op de voorgeschreven wijze uit te voe-
ren en het onderhoud te verrichten, zoals het behoort.

Wanneer deze instructies met zorg worden opgevolgd
zullen de tijd en de moeite hieraan besteed ruimschoots
terugkomen in de vorm van storingsvrij werken.
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De International Harvester Company zal haar produkten
verbeteren wanneer zulks nodig en praktisch is. Zij be-
houdt zich het recht voor teallen tijde veranderingen en/
of verbeteringen aan te brengen zonder de verplichting
deze ook ter beschikking te stellen voor of aan te bren-
gen op reeds geleverde machines,
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Fig. 1
Rechter vooraanzicht van de B-47 touwpers

14282

Fig.2
Linker voovaanzicht van de B-47 touwpers
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INLEIDING

In deze handleiding zijn werking, smering en
onderhoud van de McCormick International
B-47 pers opgenomen.

Dit boek is gemaakt om U te helpen bij een
juist onderhoud en om een doelmatige wer-
king van Uw pers te verkrijgen. ;

Uw IH-dealer heeft door de fabriek geschool-
de monteurs, modern gereedschap en een
ruime voorraad originele IH onderdelen. Hij
staat daarmeeborg voor een storingsvrij ge-
bruik van Uw pers. v

Door Uw machine voor het seizoen grondig te
laten inspecteren heeft Ude zekerheid gedu-
rende het gehele persseizoen op volle capaci-
teit te kunnen werken.

Een vroegtijdige inspectie heeft bovendien het
voordeel met persen te kunnen beginnen wan-
neer U het moment gekomen acht.

Vraag daarom Uw IH-dealer om een winter-
inspectie. Zijn ervaren monteurs zullen Uw
pers grondig onderzoeken en versleten of ge-
broken onderdelen vervangen door originele
TH onderdelen. Ze zorgen er voor dat de
knoopapparaten prima werken en goed zijn af-
gesteld.

IH-dealers worden voortdurend op de hoogte
gehouden omtrent de juiste wijze vanrepara-
tie en onderhoud van McCormick persen. Zij
beschikken over een ruime onderdelenvoor-
raad en worden, indien nodig, volledig geas-
sisteerd door de importeur.

Teneinde zo veel mogelijk aan de eisen van
gebruikers te voldoen is er een aantal speci-
ale uitrustingen beschikbaar.

De daarop betrekking hebbende instructies
staan vermeld in hoofdstuk ""Speciale uitrus-
tingen' op blz. 40. Vergeet nietdezeinstruc-
ties te lezen.

Het serienummer van de pers is ‘ingeslagen
op het typeplaatje bevestigd aan de rechter
voorzijde van het perskanaal.

Wanneer de termen '"rechts' en "links'' wor-
den gebruikt moeten deze worden gezien
staande achter de machine en kijkende in de
werkrichting.

BIJZONDERHEDENOVER UW NIEUWE PERS

PERSCAPACITEIT

Grootte en vorm der zwaden alsmede aard
van het gewas en gesteldheid van de bodem
zijnvan grote invloed op de capaciteit van de
machine.

Het gewicht van de baal wordt bepaald door
de soort en de conditie van het te persen ge-
was. Een leidraad hiervoor is de volgende

tabel:

GEWAS LENGTE VAN DE BAAL

80 cm| 90cm (100 cm|110 cm)

Erwtenstro

T oene 30 kg |33 kg | 36 kg | 39 kg

Hooi 25 kg | 27 kg | 30 kg | 33 kg

Stro 21 kg| 23 kg | 25 kg | 27 kg

Het gewichtder balenis sterk afhankelijk van
het vochtgehalte van het gewas.

Onder zeer droge omstandigheden moet dan
ook met een gewichtsvermindering rekening
worden gehouden.



ENIGE BIJZONDERHEDEN OVER DE BAAL

De B-47 pers maakt met touw gebonden balen
die zijn opgebouwd uit acht of negen plakken
wat het voederen vergemakkelijkt.

De afmetingen van de baal zijn 46 cm breed,
36 cm hoog en maximum 110 cm lang. Hoewel
de lengte verstelbaar is wordt 90 cm als de
meest praktische beschouwd.

In hooi heeft de pers een capaciteit van 9 a
10 balen per minuut of maximum 15 ton per
uur,
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Het gewicht van de baal varigert met het te
persen gewas. Strobalen wegen aanmerkelijk
minder dan balen goed gedroogd hooi van de
zelfde afmetingen.

HET VEREISTE TRACTORVERMOGEN

Voor het trekken van de pers kan het beste
een tractor van 30 pk of zwaarder worden
genomen, afhankelijk van bodem- en terrein-
gesteldheid.

HET BEWERKEN VAN HET GEWAS VOOR HET PERSEN

Het op de juiste wijze bewerken van het te
persengewas is van hetgrootste belang. Door
het opvolgen van de aangegeven richtlijnen bij
het maaien enharken zal de kwaliteit van het
gewas beter zijn en gemakkelijker tot goede
balen verwerkt kunnen worden.

Menkan depers op volle toeren laten werken,
doch men moet voorkomen dat deze wordt
overbelast, hetgeen zal leiden tot overmatige
slijtage en tijdrovende reparaties.

Het verdient aanbeveling om reeds bij het
maaien rekening te houden met aanharken en
persen, wat bij voorkeur in dezelfde richting
moet geschieden. De meest efficiente wijze
van werken is te beginnen aan de buitenkant,
het hele veld rond te maaien en zo vervolgens
naar het midden te werken.

Indien zich greppels in het land bevinden
dient zoveel mogelijk evenwijdig daaraan ge-
maaid te worden. Het door de greppels heen
rijden kan de pers beschadigen.

' Harken moet met een harkkeerder gedaan
wordendie eenrecht, gelijkmatig zwad maakt
zodat snel en doelmatig kan worden geperst.

Hooi dat te groen wordt geharkt draait in el-
kaar en is moeilijk te persen.

Luchtige zwaden zijn de beste.

U harkt schoner wanneer U in dezelfde rich-
ting werkt als waarin het gewas is gemaaid.
Op deze manierkrijgt U een betere kwaliteit
hooi. Het blad komt binnenin het zwad en het
droogt gelijkmatig met minder kleurverlies.
Het is belangrijk al het hooi te harken en te
keren.

Ongeharkt hooi onder het zwad droogt slecht
en kan moeilijkdoor de pers opgepakt worden.

Perssnelheid en grootte der zwaden zijn af-
hankelijk van het gewas en de gesteldheid van
het terrein.

Twee bijeen gewierste 5-voets zwaden geven
veelal de beste resultaten.

Een goede manier om de hoogst mogelijke
werksnelheid te bepalen is eerst d. m.v. het
gashandle een zodanig motortoerental in te
stellen dat het aantal perskopslagen 75 a 85
per minuut bedraagt en daarna, te beginnen
met de eerste, de gunstigste versnelling te
kiezen overeenkomstig de aard van het ge-
was en de gesteldheid van het terrein.
Goede, volle zwaden geven het hoogste pers-
rendement en met de minste kans op over-
belasting.



HET BEDRIJFSKLAAR MAKEN VAN DE PERS

Zoals Uw afleveringscoupon aantoont, is Uw
nieuwe pers zorgvuldig gecontroleerd door
Uw IH dealer én heeft hij zich van de goede
werking overtuigd.

Alvorens met persen tebeginnen moet U aan-
dacht besteden aan de volgende punten:

SMERING

Smeer de gehele pers volgens het smeersche-
ma op pagina 33 en 34.

Let er op dat de smeernippels schoon zijn en
niet verstopt.

Voorkom overmatige smering en verwijder
het overtollige vet. :

ZELFSMERENDE LAGERS

De tandenbalken van de opraper zijn aan bei-
de kanten voorzienvan gesloten, zelfsmeren-
de lagers. Deze lagers mogen niet gesmeerd
worden. :

JUISTE AANSPANNING

De pers kan aan elke tractor worden aange-
spannendie voorzien is van eengestandaardi-
seerde trekbalk en aftakas. Het toerental van
de tractoraftakas moet liggentussen 540-650
omwentelingen per minuut.

Zorg voor de juiste bandenspanning van de
tractor vermeld inde gebruikershandleiding.

Het is zeer belangrijk de pers goed achter de
tractor aan te spannen. Een verkeerd trek-
punt kan schadelijke spanningen in de kruis-
koppelingen tot gevolg hebben.

Het trekpunt moet recht onder de aandrijfas
liggen en 35 em verwijderd zijnvan het einde
van de tractoraftakas.

De vertikale afstand "A" (fig. 3) tussen de bo-
venzijde van het trekraam en het hart van de
aftakas moet 15 tot 37 cm bedragen; 20 cm is
wel het gunstigste.

}1 J\)OO

<@= trekframe
O

do

einde van
tractoraftakas O

-

trekframesteun

j:% ]‘3‘/,012@

trekframeverlenging

rechter tractorband

Fig.3

Dit schema toont de gestandaardiseerde maten
van het trekpunt in zowel boven- als zij-aanzicht.



HET BEDRIJFSKLAAR MAKEN VAN DE PERS

De lengte van de trekbalk van de pers is aan
die maten aangepast indien aangehangen aan
een tractor met genormaliseerde trekbalk.
Bij de meestetractorenis de trekbalk genor-
maliseerd of voorzien van een speciale trek-
jnrichting voor aftakaswerktuigen.

NOOT (1): Indiende pers wordt bevestigd aan
een zijdelings scharnierende trekbalk dient
deze beslist in de middenstand en recht on-
der de aandrijfas te worden vastgezet.

NOOT (2): Mocht de wielsporing te breed
staan dan moet deze worden ‘teruggebracht op
de normale spoorbreedte om te voorkomen
dat het achterwiel van de tractor over het
zwad loopt. Nimmer het trekpunt uit het mid-
den verleggen.

De hoogte van de aanspanning van de pers
moet zo afgesteld zijn, dat het perskanaal
ongeveer horizontaal ligt. Het trekpunt is
verstelbaar om detrekbalk vlakte stellen (zie
fig. 4).

De hoogte van de aandrijfas wordt versteld
met behulp van de middelste lagersteun (tig.

" 4) ter verkrijging van een horizontale aan-
drijving. Deze moet op een zodanige hoogte
worden gezet dat de beide voorste kruiskop-
pelingen in lijn liggen.

© NOOT: Ongeacht de hoogte waarop de trek-
balk wordt aangehangen de scharnierende
trekbalk van de tractor of de verlengplaat
moet zich steeds in het midden van detractor
bevinden.

De normale persstand wordt getoond infig. 5.

NOOT: De pers is aangespanneninhet midden
van het trekraam van de tractor en de aan-
drijfas loopt vrijwel recht. Teneinde de pers
bij het transport recht achter de tractor te
laten lopen kan de trekbalk van de pers in
transportstand worden getrokken (zie fig. 6).

Detrekbalk kan van transportstand naar pers-
stand worden verplaatst zonder dat de trac-
torchauffeur zijn zitting behoeft te verlaten.
Dit wordt tot stand gebracht door de tractor
vooruit of achteruit te rijden, wat de span-
ning op de trekpal doet wegvallen.

Fig. 4 Trekbalk en aftakas

1. Verstelbaar trekpunt

2. Verstelbare middenlagersteun
3. Steunvoet

4, Aandrijfas

Fig.5 Aanspanning van de pevs aan de trac-
tor tijdens het wervk.




HET BEDRIJFSKLAAR MAKEN VAN DE PERS

Aanspanning van pers tijdens tvans-
port.

Fig.6

De trekpal is voorzien van een touw. Door
het touw aan tetrekken en detractor met een
schokje vooruit of achteruitte bewegen schiet
de pal uit het slot en kan de trekbalk van de
pers in de gewenste stand worden gebracht.

NOOT: Het touw van de trekpal moet aan de
tractorzitting zijn bevestigd.

WAARSCHUWING:

Een deugdelijke afscherming vande aandrijf-
as is uitermate belangrijk. Zorg er voor dat
de afschermbuizen op hun plaats zitten en in
goede staat verkeren.

STEUNVOET

Met behulp van de verstelbare steunvoet kan
de trekbalk van de pers snel en gemakkelijk
op aanspanhoogte gebracht worden.

HET HEFFEN VAN DE PERS

Plaats de steun zoals aangegevén in fig. 4
Draai de draadbus in of uit tot de pers in de
vereiste stand staat.

TRANSPORTSTAND
Verwijder de verende borg en de pen. Klap

de steunvoet omhoog zoals getoond in fig. 7.
en breng de pen met verende borg weer aan.

Fig.7

Steunvoet in transporvistand en touw
tussen trekpal en zitting.

LAATSTE CONTROLE VOOR HET WERK

Om mogelijke schade aan de pers te voorko-
men moeten alle werkende delen worden ge-
controleerd alvorens de pers inbedrijf te ne-
men, Dit geldt zowel voor een nieuwe pers
als voor een pers die opnieuw in gebruik
wordt genomen. Draai de aandrijfas en het
vliegwiel met ‘de hand en let op de volgende
punten:

1. Overtuig U ervan dat er geen voorwerpen
in het perskanaal of op andere plaatsen in de
machine zijn achtergebleven die het normaal
functioneren kunnen belemmeren. Het met de
hand draaienvan de machine is beslist veili-
ger dan aandrijven met behulp vande tractor.
Mochten voorwerpen in de machine zijn ach-
tergebleven dan zal in dat geval zeker schade
aan de machine worden veroorzaakt.

2. Controleer of de invoervingers het pers-
kanaal juist hebben verlaten als de perskop
naar achteren komt,



HET BEDRIJFSKLAAR MAKEN VAN DE PERS

3. Controleer of deinvoervingers in lijn lig-
gen met de sleuven in de bovenplaat. Indien
de vingers de zijkanten vande sleuven raken,
moeten zij worden versteld alvorens met per-
sen te beginnen.

WAARSCHUWING:
Laat het knopermechanisme niet werken zon-

der touw. Hierdoor kan schade ontstaan aan

zowel knoperbek als knoperbekkam.

PLAATSEN VAN DE KLUWENS IN DE
TOUWKAST

Overtuig U ervan dat het te gebruiken touw
vers en droog is. Touw dat te lang opgesla-
gen heeft gelegen op een drogeplaats heeftde
neiging te knikken en breekt gemakkelijk.
Natte kluwens touw zwellen en raken gemak-
kelijk in de war. De beste resultaten worden
verkregen met perstouw van gerenommeerd
merk en dat per kg een lengte heeft van 150
meter.

Open de deur van de touwkast en plaats twee
kluwens zowel in de rechter als in de linker
touwkast, zoals aangegeven in fig. 8.

Knoop het binneneinde van kluwen A aan het
buiteneinde van kluwen B en het binneneinde
van kluwen C aan het buiteneinde van kluwen
105

Wanneer het verkeerde einde van de kluwen
wordt genomen zal het touw tijdens het kno-
pen in de war raken. Bind de touweinden aan
elkaar met een sterke, platte knoop (fig. 9).
De losse einden moeten afgeknipt worden tot
maximaal 12 mm van de knoop.

INSCHEREN VAN HET TOUW

1. Overtuig Uervan dat denaalden zich in de
achterste stand bevinden. Is dit niet hetgeval,
dan moet het vliegwiel worden gedraaid totdat
de naalden de uiterste stand van hun achter-
waartse slag hebben bereikt,

: Fig.8
De twee aan twee met elkaay verbonden touwkly-
wens in de touwkast.

1. Touwspanners
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HET BEDRIJFSKLAAR MAKEN VAN DE PERS

2. Scheer hettouw vanuit het midden van klu-
wen "B eerst door het oog recht boven de
kluwen, daarnadoor hetgat in de scheidings-
wand en vervolgens door het achterste oog
recht boven kluwen D in de linker touwkast-
ruimte. e

Scheer het touw vanuit het midden van kluwen
D eerst door het voorste oog recht boven de
kluwen en vervolgens beide touweinden door
het gat in de linker wand van de linker touw-
kastruimte,

3. Voer de twee touweinden ieder afzonder-
lijk door zijn eigen touwspanner en daarna
door het gat in de bodem van de kast.

Maak in elk der beide touweinden een lus en
controleer de touwspanning met behulp van
een veerunster. Draai de vleugelmoer van
beide spanners zover aan dat een kracht van
1 a 2 kg nodig is om het touw tussen de pla-
ten door te trekken,

4, Scheer vervolgens beide einden door de
touwgeleider aan het naaldframe en door de
geleiders 1 en 2 aan de onderzijde van het
perskanaal (zie fig.10). Hier scheiden de
touwen zich.

De kluwens A en B inde rechter touwkast le-
veren touw aan de rechter naald en de klu-
wens C en D in de linker touwkast voorzien
de linker naald van touw.

128+

Fig. 9 Knoop beide einden met een stevige,

platte knoop aan elkaar.

5. Voer detouweinden vervolgens door de ga-
ten in de naaldpunten. Trek beide eindendoor
het perskanaal omhoog en bevestig ze ten-
slotte aan een vast punt in het perskanaal.

6. Laat depers langzaam werken op de aftak-
as van de tractor en laat het knopermechanis-
me een volledige arbeidsslag maken.

7. Trek de enkele knopen van de knoperhaken
af.

8. Laat het knopermechanisme enige malen
op volle toeren draaien om er zeker van te
zijn dat het goed functioneert. Houd daarbij
steeds de touwen gespannen om te voorkomen
dat het touw vastloopt in de knopers.

NOOT: Schakel het knopermechanisme in door
draaien van het lengtewiel totdat de palhaak
in de bovenste stand komt.

"rw,"u :

%
i

a

I24-13A

= =

/2)|) E— T8 e
S~ <z ;=
-z = I =~ N
e e \ F E

o 10

Inscheren van het touw doov touwgelei-
ders en naalden. :
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VEILIGHEIDSINRICHTINGEN

VEILIGHEIDSINRICHTINGEN DIE UW PERS
BESCHERMEN

Uw pers is voorzien vanveiligheidsinrichtin-
gen die beschadigingen door vreemde voor-
werpen of overbelasting voorkomen. U dient
volkomen op de hoogte te zijn met deze vei-
ligheidsinrichtingen alvorens met de pers te
gaan werken,

VEILIGHEIDSBOUTEN

NOOT: De veiligheidsbout in vliegwiel, naald-
aandrijving en invoervingersis een5 /16 UNF
x 2" bout (Type T) met moer en veerring
GEBRUIK UITSLUITEND ORIGINELE IH-
BOUTEN (Type T) DAAR ANDERS DE GA-
RANTIE OP UW PERS VERVALT.

Normale bouten (type 1) zijn te zacht en bre-
ken te gemakkelijk. Speciale bouten (type 3
en 4) zijn te hard en breken niet snel genoeg
om Uw machine tegen beschadiging te be-
schermen. Wanneer U veiligheidsbouten in
vliegwiel, naaldaandrijving of invoervingers
vervangt, gebruik danuitsluitend de originele
bouten betrokken van Uw IH-dealer. Nieuwe
veiligheidsbouten moeten normaal worden
vastgedraaid. Ze mogen niet los maar ook
niet te vast zitten. :

VEILIGHEIDSBOUT IN HET VLIEGWIEL

Het doel van deze veiligheidsbout is de pers
te beschermen tegen schade als gevolg van
vreemde materialen, b. v. stenen diemet het
gewas kunnen worden opgeraapt. Het breken
van de veiligheidsbout gaat gewoonlijk gepaard
met een luide knal. Dit is voor U een waar-
schuwing de trekker onmiddellijk te stoppen
en de oorzaak op te sporen (zie storingstabel
voor mogelijke oorzaken).

Wanneer de oorzaak is vastgesteld en verhol-
pen moet de nieuwe veiligheidsbout als volgt
worden aangebracht.

1. Tik de nog achtergebleven stukjes van de
gebroken bout uit de bussen. Door eenveilig-
heidsbout in het vliegwiel te steken en dit met
de hand te draaien kan de naaf in een stand
worden gezet waarbij ze gemakkelijk bereik-
baar is (fig. 11).

2. Controleer de veiligheidsboutbusjes op be-
schadiging en gana of zij nog goed vastzitten.

3. Vervang de veiligheidsbout en overtuig U
ervan dat het een originele IH veiligheidsbout

Fig.11 Viiegwiel

1. Veiligheidsbout
2. Busje voor veiligheidsbout
3. Bouten van koppelingsplaat

is die verkrijgbaar is bij Uw IH dealer. Ver-
geet nimmer een veerring en een moer te
monteren. Zet deze moer goed vast.

4. Na het vervangen van de veiligheidsbout
is het nodig de pers nogmaals met de hand te
draaien om er zeker van te zijn dat de oor-
zaak van het breken is verdwenen.

VEILIGHEIDSBOUT INDE NAALDAANDRIJ-
VING :

De veiligheidshout in de naaldaandrijving (fig.
12) beschermt de naaldentegen schadeindien
zij hunvolledige slag niet zouden volbrengen.
Indien de naalden ergens tegenaan stoten,
breekt de veiligheidsbout en loopt de naald-
aandrijving normaal rond zonder evenwel de
naalden meete nemen, Indiendebelemmering
zodanig is dat de naalden in het perskanaal
achterblijven komt de perskoppal in werking
en breekt de veiligheidsbout in het vliegwiel.
Wanneer de oorzaak is gevonden en weggeno-
men moet een nieuwe veiligheidsbout worden
aangebracht. Overtuig U ervan dat de bout
wordt vervangen door een originele IH-veilig-
heidsbout (type T) metmoer enveerring, ver-
krijgbaar bij Uw IH-dealer. Ook de moer van
deze veiligheidsbout goed aandraaien.
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VEILIGHEIDSINRICHTINGEN

Fig.12 Naaldaandvijfarm
(Scherm verwijdevad)

1. Veiligheidsbout

VEILIGHEIDSBOUT VOOR INVOERVINGERS

De invoervingers (fig. 13) zijn eveneens voor-
zienvan eenveiligheidsboutdie het invoerme-
chanisme beschermt indien een te grote hoe-
veelheid materiaal wordt opgeraapt. Wanneer
de veiligheidsbout breekt komen de invoervin-
gers los te hangen zonder iets tebeschadigen
of beschadigd te worden.

Deinvoeropening moet gereinigd en de veilig-
heidsbout vervangen worden voordat weer
met werken wordt begonnen. Overtuig U er-
van dat debout wordt vervangen door een ori-
ginele TH veiligheidsbout met moer en veer-
ring, verkrijgbaar bij Uw IH-dealer. Ook bij
deze veiligheidsbout moet de moer goed wor-
den aangedraaid.

10

Fig.13

Invoervingevrs
1. Veiligheidsbout voor invoervingers

Fig.

14 Koppelingsplaat van vliegwiel.

1. Koppelingsplaat
2. Vrijloopkoppeling
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4 ‘ VEILIGHEIDSINRICHTINGEN
KOPPELINGSPLAAT

De koppelingsplaat (fig.14) beschermt het
aandrijfmechanisme tegen schade veroorzaakt
door overmatige spanningen bij het maken van
bochten. Ook beschermt hij de pers tegen de
zo schadelijke overbelasting. Als de koppe-
lingsplaat slipt is dit een bewijs dat de pers
wordt overbelast.

VRIJLOOPKOPPELING

De vrijloopkoppeling (fig. 14) maakt het moge-
lijk dat het vliegwiel blijft doordraaien wan-
neer het toerental van de tractoraftakas ver-
mindert of de tractor geheel wordt stopgezet.
Deverbinding tussen tractoraftakas en vlieg-
wiel verbreekt automatisch en voorkomt aan- 1. Stoparm
drijving in omgekeerde richting wat zeer ge- 2. Stoparmveer
vaarlijk kan zijn. 3. Naaldframe
De vrijloopkoppeling vergemakkeh]kt voorts

nog het schakelen van de tractor.

Fig.16 Stoparm voor pevskoppal

SLIPKOPPELING VAN DE OPRAPER

Het doel vandeze slipkoppeling (fig. 14) is het
beschermen van de opraper tegen schade als
gevolg van overbelasting of het raken van
voorwerpen in de grond. De slipkoppeling kan
ook slippen indien deze te los afgesteld is.
De slipkoppeling wordt afgesteld door™het
draaien van de motor waarmee de spanning
op de veer kan worden vergroot respectieve-
lijk verminderd. Bij goede afstelling moet de
veer tot 45 mm worden ingedrukt.

Fig.17 Perskanaal (linkev naald verwijdevd
voor een beter zicht).

i1 Perskoppai
Y QE
ig. Slipk /3 vaper. . BEoparm
Fig. 15 ipkoppeling van oprap 3. Aaaitifnass
1. Stelmoer - A-45 mm 4. Palhaak

11



PAL VOOR PERSKOP

Het doel van deze pal is het beschermen van
denaalden indiendeze om een of andere reden
op een verkeerd moment in het perskanaal

-achterblijven. De pal is in de bodem van het

perskanaal geplaatst en wordt bediend door het
naaldframe (fig. 17). Hij komt tegelijk met de
naalden het perskanaal binnen.

Mochten denaalden in het perskanaal achter-

blijven gedurende de volgende achterwaartse
slag van de perskop dan zal de perskop door
de pal worden tegengehouden. Dit voorkomt
dat deperskop hooitegen de naaldenaanperst
waardoor zij zouden beschadigen. Als de
perskop stopt breekt de veiligheidsbout in het
vliegwiel;de krachtoverbrenging is dan onder-
broken wat ernstige schade aan de pers voor-
komt.

HET WERKEN MET DE PERS

DE IN DE FIGUREN 18, 19, 20 en 21 AAN-
GEGEVEN BESCHERMINGEN MOETEN BE-
SLIST OP HUN PLAATS ZITTEN WANNEER
DE MACHINE IN BEDRUJF IS. Z1J ZIJN IN
HET BELANG VAN UW EIGEN VEILIGHEID
AANGEBRACHT. HET IS IN NEDERLAND
VERBODEN ZONDER DEZE BESCHERMIN-
GEN TE WERKEN.

ENKELE RAADGEVINGEN

De pers is zodanig gebouwd, dat de kans op
ongelukken tot een minimum is beperkt. De
machine bevat bovendien vele veiligheidsin-
richtingen ter voorkoming van schade door
breuk. Meen echter niet dat nu niets meer kan
gebeuren. De zorg en oplettendheid van de
bedieningsman zijn de belangrijkste voor-
waarden voor een verantwoorde werkwijze;
daarom:

BESTUDEER DEZE HANDLEIDING ALVO-
RENS MET PERSEN TE BEGINNEN.

12

Zorg er voor dat Uw handen, voeten en kle-
ding niet in de nabijheid van draaiende delen
komen.

Controleer het perskanaal op vreemde voor-
werpen.

Overtuig U ervan dat de beschermingen aan-
wezig en goed bevestigd zijn.

Zorg er goed voor dat na het onderhoud ge-
reedschappen en onderdelen verwijderd zijn
alvorens te gaan persen.

Ga niet op de pers of tractor zitten of laat
iemand daarop plaats nemen, tenzij daarvoor
een goede zitplaats is aangebracht.

Controleer deremmenvan detractor op goe-
de werking.

Gebruik de juiste aandrijfassen en zorg er
voor dat ze op de goede manier zijnbevestigd.

ARy



HET WERKEN MET DE PERS

TIJDENS HET WERK

Zet alle bedienihgshefbomen in neutraal al-
vorens de tractor te’ starten.

Werk met een verantwoorde snelheid.

Probeer geen hooi van de opraper te trekken
als de pers draait.

Tracht nimmer touw uit het perskanaal te
verwijderen als de pers werkt.

Voorkom brand door de tractor en pers
schoon te houden..

Wees voorzichtig bij het werken langs sloten,
hekken of op hellingen.

Pas op Uwhanden envoeten; kom niet te dicht
bij draaiende delen.

Stop de pers en zet de tractormotor af alvo-
rens de machine te smeren, schoon te maken
of afstellingen te verrichten.

Houd de tractor in de versnelling als U een
helling af gaat.

Stap niet vande tractor zonder de aandrijving
uitgeschakeld en de machine stilgezet te heb-
ben.

NA HET WERK

Blokkeer de wielen als de machine op een
helling wordt achtergelaten.

Tref de nodige maatregelen opdat een onbe-
heerd staande tractor nietdoor kinderen kan
worden gestart of verreden.

TRANSPORT OVER DE WEG

Let goed op de breedte van Uw machine bij
het passeren van bruggen of het binnenrijden
van gebouwen of loodsen.

Ter voorkoming van ongelukken op de open-
bare weg dient U overdag gebruik te maken
van rode vlaggen en 's nachts, of wanneer
het zicht slecht is, van waarschuwingslam-
pen, reflectoren of ander daarvoor geschikt
materiaal.

Raadpleeg de wettelijke voorschriften en
houd U daaraan.

Blijf te allentijde meester over Uw machine.

BESCHERMKAPPEN
BESCHERMKAP VAN VLIEGWIEL

Deze kap scharniert aan de achterzijde en is
aan de voorzijde voorzien van een sluiting
(1, fig.18). De kap kan omhoog klappen en
met een stang worden ondersteund (1, fig. 19).

BESCHERMKAP VAN VLIEGWIEL

Een deel van deze kap is scharnierend (fig.
18) en kan, na losmaken van de sluiting, om-
hoog worden geklapt. De veiligheidsbout in
het vliegwiel is dan bereikbaar.

Fig.18 Beschermkap voor vliegwiel en
krukas.

1. Sluiting van krukasafscherming
2. Sluiting van vliegwielafscherming




HET WERKEN MET DE PERS

Fig.19 Beschermkappen voor krukas en aan-
dvijving van invoervingers.

Steun voor krukasafscherming

2. Beschermkap voor aandrijving van
invoervingers

3. Excentrische schijf

4, Schermsteunbouten.

(=Y

BESCHERMKAP VOOR KNOPERMECHANIS-
ME

Deze kap (fig. 20) scharniert aan de rechter-
zijde, kan omhoog klappen en worden onder-
steund door een stang (1, fig. 20).

BESCHERMKAP VOOR INVOERVINGER-
AANDRIJVING

Deze kap (fig. 19) kan worden verwijderd door
losdraaien van de bout in de excentrische
schijf (3) en verwijderen van de beide steun-
bouten (4); daarna de kap aan de achterzijde
omhoog lichten uit de geleiders.

BESCHERMKAP VOOR NAALDAANDRIJF-
ARM

De naaldaandrijfarm is toegankelijk na uit-
draaien van de tapbout (1, fig.21) en neer-
klappen van de witte plaat.

14

Fig.20 BeschermPkap vooy knopevmechanis-
me.

1. Steun
2. Vleugelmoeren
3. Stofplaat

RIJRICHTING

Het verdient aanbeveling bij het persen in de-
zelfde richting te rijden als waarin werd ge-
harkt. Dit bevordert een regelmatige invoer
en Ulevert schoner werk. Door aande buiten-
zijde van het veld te beginnen en zo naar het
midden te werken (fig. 22), precies zoals het
gewas werd gemaaid en geharkt, perst U het
droogste materiaal het eerst. U voorkomt
daarbij tevens dat bij het opladen van de ba-
len over de zwaden moet worden gereden.

bl i o i 5



HET WERKEN MET DE PERS

Beschermkap voor naaldaandvijfarm.
1. Tapbout

Fig.22 Wevkvichting

WERKSNELHEID

Wanneer U met Uw nieuwe pers voor het eerst
gaat werken, moet U de tractor in de eerste
versnelling zetten. Op deze manier heeft U
de gelegenheid met de bediening van de ma-
chine vertrouwd te raken en de capaciteit in
overeenstemming te brengen met de grootte
van de zwaden. Het stelt U tevens in staat
de meest efficiénte werksnelheid te bepalen.
Een te grote werksnelheid zal de machine
overbelasten terwijl een te lage snelheid de
capaciteit zal verminderen.
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Rijd daarom met een zodanige snelheid dat
het zwad schoon wordt opgeraapt en het ma-
teriaal in een regelmatige en gelijke stroom
wordt ingevoerd. Het is nodig de snelheid te
verminderen in zware zwaden of de snelheid
te verhogen in lichte zwaden.

Doe dit echter alleen door een andere ver-
snelling in te schakelen en niet door detrac-
tormotor meer of minder toeren te laten ma-
ken.

De perskop moet 75 slagenper minuut maken
bij 540 omw/min. van de aftakas of 85 slagen
per minuut bij 610 omw/min. van de aftakas.
Bij volgas ligt het aftakastoerental van vele
tractoren iets hoger dan hierboven aangege- -
ven; voor het verkrijgen van het goede aan- -
tal perskopslagen kan het nodig zijn het mo-
tortoerental te wijzigen.

Indien Uw tractor is voorzien van een trac-
tormeter is dit gemakkelijk vast te stellen.
Het is echter ook mogelijk het aantal pers-
kopslagen per minuut te tellen "en bij het
gashandle in die stand" een merkteken te
plaatsen.

WAARSCHUWING: Wanneer U deze manier
toepast begin dan met een matig motortoeren-
tal.

Laat de motor nimmer op max. toerendraai-
en tenzij U er zeker van bent dat het aftak-
astoerental niet boven 610 omw/min. uitkomt.

OPRAAPHOOGTE

Stel de hoogte van de opraper zo in dat de
tanden het zwad volledig en schoon oprapen
zonder echter de grond te raken.

De opraaphoogte kan worden gewijzigd met
behulp van een hefboom, welke zich juist
achter het rechterwiel bevindt (fig. 24). Een
hoogte van + 2,5 cmboven de grond geeft een
goed en schoon oprapen onder de meest
voorkomende omstandigheden. Lichte gewas-
sen vereisen gewoonlijk een lagere opraap-
hoogte dan zware gewassen doch U dient de
opraper steeds zo hoog mogelijk te houden
waarbij toch al het materiaal wordt opge-
raapt.

De tanden buigen en slijten snel als ze in de
grond slaan (fig. 23) en zullen daarbij met het
gewas ook zand en stenen oprapen.
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BALANSVEER VAN OPRAPER

De balansveer van de opraper (fig.24) be-
schermt de opraper tegen schadedie zoukun-
nen ontstaan door oneffenheden inhetterrein.
Door middel van deze trekveer zweeftde op-
raper.en kan op en neer bewegenal naar ge-
lang de gesteldheid van het terrein. De veer
dient zodanigte zijn afgesteld dat de opraper
met de handhefboom gemakkelijk kan worden
versteld terwijlde opraper weer moet terug-
veren inde oorspronkelijke stand nahet pas-
seren van oneffenheden.

Fig.23 De tanden van de opraper moeten zo
hoog mogelijk afgesteld zijn, zonder
echter het mateviaal op de grond te
laten liggen. De opraaptanden mogen
de grond niet vaken. In dat gevalver-
buigen ze, Slijten snel en vapen
vreemde voorwevpen op zoals stenen,

enz.

DRUKSTRIPPEN

De drukstrippen zijn boven de opraper aan-
gebracht. Zij voeren het materiaal onder de
zwevende vijzel, waardoor een regelmatige
invoer wordt verkregen en wordt voorkomen
dat het materiaal boven de vijzel terecht komt
en uit de invoerkast wordt weggeblazen, bijv.
wanneer er veel wind staat. Verstellen van
de drukstrippen geschiedt door het draaien
van de excentrische schijf zoals aangegeven
in fig. 26. Deze wijzigt de ruimte tussen de
opraapstrippen. In licht materiaal moet deze
afstand + 5 cm zijn eninzwaardere gewassen
+ 10 cm. Indiendedrukstrippen te hoog staan,
brengen de opraaptanden het materiaal op de
vijzel inplaats van er onder.

GEBRUIK DE PERS NIMMER ZONDER DE
DRUKSTRIPPEN.

Fig.24

Trekveer voor opraper.

1. Veer
2. Stelmoer
3. Hefboom voor opraper
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Fig. 25 Opraper

1. Drukstrippen
2. Excentrische schijf

L



HET WERKEN MET DE PERS

AANDRUVING VAN OPRAPER

De opraper wordt vanaf de krukas aangedre-
ven (fig. 27).

In een zwaar zwadtrekt de opraper het mate-
riaal uiteen en verdeelt het gelijkmatig over
de vijzel. g

Een door de krukas aangedreven opraper
maakt het mogelijk de tractor in neutraal te
zetten en met een op normale snelheid draai-
ende opraper zware bossen op te rapen die
anders bij rijdende pers voor de opraper uit
over de grond zouden schuiven.

Bij stationair persen moet de opraper in ie-
der gevaldoor de pers zelf worden aangedre-
ven en dient het te persen materiaal tegen de
opraaptanden te worden aangevoerd.

HOOFDAANDRIJVING VAN OPRAPER

AFSTELLEN VAN KETTING ‘ g
Het spannen van de hoofdaandrijfketting (fig. Fig:26 v« Afstellen-van dyubstrippen
27) geschiedt door middel van een spanwiel 1. Excentrische schijf
dat in een sleufgat heen en weer kan worden

bewogen.

Fig. 28 Aandﬁjfketting voor opraper.

Fig. 27 Hoofdaandrijving van opraper
= boltus JUgran gunes 1. Aandrijfketting voor opraper

1. Hoofdaandrijfketting 2. Kettingspanwiel
2. Kettingspanwiel 3. Hoofdaandrijfketting
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Deketting is goed afgesteld wanneer hij 20-25
mm op en neer kan worden bewogen.

AFSTELLEN VAN AANDRIJFKETTING VAN
OPRAPER

De afstelling van de aandrijfketting van de
opraper geschiedt door de kettingspanner in
het sleufgat te verschuiven. De ketting staat
goed afgesteld alsdeze 10-13 mm op en neer
kan worden bewogen.

VIJZEL|

De vijzel (fig. 37) zweeft en stelt zich automa-
tisch in op wisselende hoeveelheden materi-
aal. Hierdoor wordt een regelmatige aanvoer
naar de invoervingers verkregen. Zie blz, 23
voor het afstellen van de V-snaar.

INVOERVINGERS

Het binnenkomende gewas wordt van devijzel
overgenomen door drie invoervingers. Deze
invoervingers zijn voorzien van een ontlast-
veer om ze te beschermen tegen schade als
gevolg van overbelasting of vreemde voor-
werpen. De slaglengte van de vingers kan
worden gewijzigd door de aandrijfstang in een
van de drie gaten van de tussenarm te plaat-
sen. Het onderste gat geeft de langste slag
en het bovenste gat de kortste slag (fig. 29).

Kromme balen ontstaan wanneer te veel ma-
teriaal naar één zijde van het perskanaal
wordt gevoerd. Indien het materiaal niet ver
genoeg in het perskanaal wordt gevoerd moet
de pen in een lager gat gestoken worden;
wanneer echter het materiaal te ver in het
kanaal wordt gebracht moet U een gat hoger
kiezen. Indien het materiaal niet ver genoeg
komt, zelfs wanneer de pen inhet laagste gat
steekt, betekent dit dat de invoer te groot is
en wel omdat te snel wordt gereden 6f omdat
gepoogd wordt een te zwaar zwad op te rapen.
De aandrijfstang is eveneens voorzien van

schroefdraad zodat de lengte van deze stang
kan worden versteld indien noodzakelijk.

BELANGRIJK

De lengte van deze stang moet worden gehou-
dentussen 53 cm en 56 ¢cm, gemeten van hart
op hart (zie fig. 29).

Beschadiging aan de bovenplatenkan ontstaan
indien deze afmetingen worden overschreden.

Controleer de balen en stel de invoervingers
zo af, dat het perskanaal gelijkmatig wordt
gevuld. Om licht materiaal in het perskanaal
te voeren is een langere slag nodig, terwijl
voor zwaar en grof materiaal met een korte-
re slag kan worden volstaan.

Fig.29

Afstelling van de invoervingers
A= 530 - 560 mm

1. Pen voor aandrijfstang

18
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SPANNING VAN PERSKANAAL

Het perskanaal dient zo nu en dan te worden
gecontroleerd en afgesteld voor het verkrijgen
van balen van regelmatige vastheid hetgeen
kan worden beinvloed door de grootte van de
zwaden, het vochtgehalte en de conditie van
het gewas. In het algemeen kan worden ge-
zegddat licht materiaal meer spanning ver-
eist dan zwaardere, vochtige materialen. Dit
wordt verkregen door het verhogen van de
spanning van de veren welke zich aan het
achtereinde van het perskanaal bevinden en
worden versteld door aandraaien van beide
slingers (fig. 30). Let U er vooral op dat bei-
de slingers steeds met een zelfde aantal sla-
genworden aangedraaid. Controleer regelma-
tig de vastheid vande balen en verstel indien
noodzakelijk. Balen mogen niet te vast zijn;
zij drogen dan niet voldoende en veroorzaken
een overmatige spanning tussen de balen wat
touwbreuk over detouwgeleidevingers tot ge-
volg kan hebben. Onder zeer moeilijke om-
standigheden kanhet gebeurendat de spanning
niet voldoende is te verminderen en de balen
te vast worden geperst. Het is dan nodig keg-
gen (fig. 31) uit hetperskanaal te verwijderen.
Dit verandert opnieuw dedichtheid vande ba-
len. Dezekeggen moeten per stel worden ver-
wijderd en wel te beginnen met het achterste
paar (een paar bestaat uit 2tegenover elkaar
in het perskanaal aangebrachte keggen).

Fig. 30 Instellen van pevskanaalspanning.

1. Spankrukken
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Indien als gevolg van een te hoog vochtgehalte
of beschadiging van het gewas door insecten
het materiaalkleverig is geworden moeten de
keggen aan de onderzijde van de knopertafel
worden verwijderd. Wanneer deze keggen la-
ter weer worden aangebracht moet er wel op
worden gelet datde hoge kanten naar achteren
komen. De strohouders, voor tegen de zij-
wanden van het perskanaal aangebracht, mo-
gen nimmer worden verwijderd. Zij moeten
de te vormen balen op hun plaats houden.

TOUWSPANNING

Een touwspanner is in de touwkast aange-
bracht en handhaaft een gelijkmatige span-
ning op het touw terwijl de baal wordt ge-
vormd en deknopen worden gelegd. De span-
ning van elk touw is afzonderlijk regelbaar.
Voor de afstelling zie bladzijde 8.

KNOPERBEKSPANNING

De knoperbekspanning wordt versteld door
losdraaien of vastdraaien van de moer (1,
fig. 33) ter verkrijging van eenveerlengte van
28 tot 32 cm, gemeten aan de kortste zijde
van de veer.

Deze afstelling moet een knoop geven volgens
"A'" of "B" in fig. 35; Knopen ""C" en "D" zijn
niet goed. Knoop "C'"is het gevolgvan een te
geringe knoperbekspanning wat een te losse
knoop met te kleine lussen geeft.

Fig. 31

Extra span-mogelijkheid d.m.v.
keggen.

1. Keggen
2. Strohouderplaat
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Het controleren van de touws panning

1. Touwspanners

1AZ8-81

Fig. 33

Afstellen van de knoperbekspanning.

1. Veer
2. Stelmoer
3. Hefboom voor opraper
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Zulke knopen zullen bij het uitzetten van de
baal losspringen.

Te veel knoperbekspanning geeft een te vaste
knoop en de lussen zijn verder door getrok-
ken dan nodig zoals te zien is bij knoop '"D''.
Deze knoop veroorzaakt onnodige spanning op
de knoperbek als de knoop de haak verlaat
en kan er de oorzaak van zijn dat het touw
breekt.

BELANGRIJK: Controleer steeds of de kno-
perbekkam niet verbogen is door abnormale
spanning van de veer. Vaste knopen metkorte
lussen duiden op een stomp of verkeerd afge-
steld touwmesje.

Een dergelijke knoop wordt onder spanning
gelegd en kan gemakkelijk breken nadat de
baal het perskanaal heeft verlaten of tijdens
het transport.

HET TOUWMESJE IS WAARSCHIJNLIJKHET
BELANGRIJKSTE ONDERDEEL VAN HET
KNOPERMECHANISME. HET DIENT
SCHERP EN GOED AFGESTELD TE ZIJN.
ZIE "SLIJPEN VAN TOUWMESJE" OP BLZ.

27 VOOR JUISTE AFSTELLING.

Fig.34 Afsnijden van het touw

1. Naald
2. Knoperbek
3. Touwmesje




i)
&

HET WERKEN MET DE PERS

Voorbeelden van knopen
A..-Goed
B. Goed

C. Fout
D. Fout

Fig.35

LENGTE VAN DE BALEN

De lengte der balen wordt bepaald door het
lengtewiel (1, fig.36), waarvan de puntige
tanden zich in het door het perskanaal bewe-
gende materiaal dringen. Voor het verkrijgen
van lange balen moet de klem (3, fig. 36) ho-
ger envoor het verkrijgen van kortere balen
lager gesteld worden. Indien de balen langer
wordendan gewenst betekent dit dat het leng-
tewielmechanisme niet juist werkt. De vast-
heid van de balen kan te gering zijn om het
lengtewiel constant te doen draaien of het
wiel klemt waardoor hetbelet wordt te draai-
en.

21

Fig. 36

Lengtewielmechanisme

1. Lengtewiel
2. Afslagwiel
3. Klem

Als het lengtewielmechanisme niet goed
werkt kan dit verholpen worden door de stoel
waarop het lengtewielmechanisme aange-
bracht is, iets naar achteren te schuiven;

hiervoor zijnsleufgatenin deperskanaalrand
aangebracht.

BALENTELLER

De teller telt nauwkeurig het aantal geperste-
balen, zodat na afloop van het werk de balen
niet behoeven te worden geteld (zie fig. 54).
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ONDERHOUD VAN DE PERS

SMERING

De McCormick International B-47 persen zijn
z0 ontworpen, dat ze een minimum aan sme-
ring behoeven. Regelmatig doorsmeren met
vet van goede kwaliteit en samenstelling is
echter het beste middel tegen oponthoud en
reparaties en verlengt de levensduur van de
machine aanzienlijk. Verwaarlozing leidt tot
slijtage, breuk en voortijdige vervanging van
onderdelen. '

Alvorens Uw pers in gebruik te nemen dient
deze grondig te worden doorgesmeerd.

De afbeeldingen op de pagina's 35 t/m 38 ge-
ven aan waar de nippels zich bevinden en op
pagina 33 en 34 vindt U de smeertijden.
Overtuig U ervan dat alle smeernippels schoon
zijn zodat het vet de lagers kanbereiken. Ge-
bruik uitsluitend vet van prima kwaliteit en
zorg dat het schoon blijft.

WAARSCHUWING:
TRACHT NIMMER DE MACHINE TE SME-

REN OF TE VERSTELLEN WANNEER DEZE
DRAAIT.

OPRAPER
OPRAAPTANDEN

Alle opraaptanden (1, fig. 37) kunnen worden
verwijderd en vernieuwd zonder dat de op-
raper behoeft te worden gedemonteerd. Elk
paar tanden is met één bout aan detandenbalk
bevestigd en dezebout is gemakkelijk bereik-
baar tussen de opraapstrippen.

OPRAAPSTRIPPEN

De opraapstrippen (2, fig. 37) kunnen ook ver-
wijderd en vervangen worden zonder dat de
opraper gedemonteerd behoeft te worden en
wel door het uitdraaien van vijf bouten in el-
ke strip.

Strippen welke beschadigd zijn of verbogen
als gevolg van aanstoten tegen harde voor-
werpen op de grond, kunnen door de opraap-
tanden worden geraakt waardoor slijtage ont-
staat. Zijdienen in zo'ngeval te'worden ver-
wijderd en gericht zodat de opraaptanden zich
vrij tussen de strippen kunnen bewegen zon-
der deze te raken.

142833

Fig, 37
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Indien zich onder het achtereinde vande strip-
pen hooi verzamelt moeten de strippen om-
hoog gebracht worden zodat ze ruim 10 mm
boven de bodem van de vijzelbak komen te
liggen.

INVOER
VIZEL

De spiraal van de vijzel (4, fig. 37) moet glad
gehouden worden. Ruwe randen zullen het
hooi vasthouden en oorzaak zijn van wikkelen.
Bramen of ruwe plekken moeten dan ook zo
spoedig mogelijk worden verwijderd.

Houd voldoende afstand tussende rechterzij-
de van de vijzel en de zijwand van de vijzel-
bak door toevoegen resp. verwijderen van
ringen op de vijzelas.

Te weinig ruimte heeft schade aanzowel zij-
wand als vijzel tot gevolg. Is er echter te
veel ruimte dan zal het hooi op die plaats
gaan wikkelen.

VIJZELBAK

Roest, kromme platen of losse bouten in de
vijzelbak (3, fig.37) belemmeren een regel-
matige toevoer van materiaal naar het pers-
kanaal. Zorg er daarom voor dat alle bouten
vast zitten, de platen vlak blijven en roest
wordt voorkomen.

Indien, vooral bij nieuwe machines, het ma-
teriaal zich niet gemakkelijk laat doorschui-
ven kan de verf in de vijzelbak daarvan de
oorzaak zijn. Mocht zulks voorkomen dan
moet de verf op de bodem van de vijzelbak
met een chemisch middel worden verwijderd.

INVOERVINGERS

De invoervingers moeten recht door de sleu-
ven in de bovenplaat grijpen. Kromme in-
voervingers kunnen de bovenplaat beschadi-
gen. Zij dienen zo spoedig mogelijk te wor-
den gericht.

BELANGRIJK: Bij overbelasting kunnen de
invoervingers verbuigen.

V-RIEM AANDRIJVING

De poelies waarmede de vijzel wordt aange-
drevenbestaan elk uit twee helften en worden
met bouten vastgehouden. Tussen de poelie-
helften bevinden zich afstandsringen. De
spanning van de V-riem kan worden vergroot
door verwijderen van afstandsringen, zodat
de riem gedwongen wordt hoger in de poelie
te gaan lopen.

De V-riem doet tevens dienst als veiligheid
zodat in geval van overbelasting de vijzel kan
slippen.

PERSKANAAL EN PERSKOP

SPELING VAN PERSKOPMES

De spelingtussen het perskopmes en het vas-
te mes moet op maximaal 0, 8 mm worden

gehouden (fig. 38). Voor het meten van deze
speling dient het perskopmes naast het vaste
mes te worden geplaatst.

Gebruik een voelermaat om de speling te me-
ten. De toelaatbare speling is 0-0,8 mm en
kan worden afgesteld door de vier bouten 1,
fig. 39) los te draaien, waarmee de onderste
verstelbare perskopgeleider (3, fig.39) is
bevestigd. Beweeg de geleider naar rechts
d. m.v. de verstelbare oogbouten (2, fig. 39)
totdat tussen de onderzijde van het perskop-
mes en het vaste mes een speling van 0-0, 8
mm is verkregen. Controleer nu de messpe-
ling aan de bovenzijde; ook hier moet de spe-
ling tussen 0-0, 8 mm liggen. Indien dat niet
het geval is moet als volgt te werk worden

gegaan:

1. Verwijder de afdekplaat (1, fig.40) en
draai de moeren weer handvast op debou-
ten om te voorkomen dat ze aan de bin-
nenkant de perskop raken.

2. Draai het vliegwiel totdat de tapbout van
de perskopgeleider (1, fig. 41) voor het gat
staat (zie fig.41 en42). -

3. Draai de borgmoer van de stelschroef (3,
fig. 41) enkele slagenlos (zie fig.41 en42).

B
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Stand van het pevskopmes en het vas-

te mes.

1. Perskopmes

2. Vaste mes

3. Bovenste verstelbare perskopge-
leider (links)

4. Onderste verstelbare perskopgelei-
der (rechts)

5. Vaste perskopgeleider (links)

Fig.39 Afstellen van de pevskopmesspeling

1. Bevestigingsbouten
2. Verstelbare cogbout
3. Onderste verstelbare geleider.

Fig. 40

Linkerzijde van het perskanaal

1. Afdekplaat
% 2. Bevestigingsbouten van verstelbare
geleider.
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Fig.41 Afstellen van de perskopgeleiding.

1. Tapbout van het perskopgeleide-
blok.

2. Perskopgeleideblok

3. Borgmoer

4. Borgmoer

4, Schuif deborgmoer vande perskopstelbout
in de vereiste richting totdat de speling tus-
sen de bovenkant van het perskopmes en het
vaste mes 0-0,8 mm bedraagt (naar links
schuiven vergroot en naar rechts schuiven
verkleint de afstand).

Controleer de speling met een voelermaat en
ook of ze zuiver parallel staan. Is dat niethet
geval dan dient de afstelling te worden her-
haald.

5. Wanneer de goede speling is verkregen en
de messen staan parallel zet dan eerst de
tapbout van het perskopgeleideblok (1, fig. 41)

~ vast en daarna de borgmoeren van de pers-

kopstelbout (3 en 4, fig.41).

6. Zet de achterste bout (1, fig. 39) nabij het
vaste mes handvast. Draai het vliegwiel met
de hand tot de perskop geheel voorin staat en
trek de verstelbare bodemgeleider met de
voorste bout (1, fig. 39) aan totdat de geleider
de slijtstrip van de perskop raakt. Draai

“daarna alle bouten aan (1 en 2, fig. 39).

Fig. 42

Afstelling perskop

Tapbout van perskopgeleiding
Perskopgeleideblok

. Borgmoer

Borgmoer

. Bevestigingsbout

Stelbout

. Bovenste perskopgeleider, rechts.

q?ﬁm:&w.ml—-

7. Draai het vliegwiel een volledige omwente-
ling en kijk of de perskop vastloopt. Is dat
het gevaldan moet de onderste perskopgelei-
der opnieuw worden afgesteld.

GELEIDEBLOKKEN ONDER DE DEKPLAAT

Wanneer de perskop aldus is afgesteld MOE-
TEN de volgende werkzaamheden nog worden
verricht.

1. Draai het vliegwiel met de hand tot het
perskopmes naast de voorste geleider staat
(fig. 43).

2. Draai de beide moeren (1, fig.43) los en
stel de geleider zo af dat de buitenkant
(rechts) juist het mes raakt. Draai de moe-
ren daarna weer vast.

3. Draai vervolgens het vliegwiel tot het
perskopmes naast de achterste geleider staat
(2, fig.43) en herhaal wat in punt 2 is aange-
geven, e

4, Draai het vliegwiel een volledige omwen-
teling en kijkof de perskop nergens klemt. Is
dat wel het geval dan moeten de geleiders
opnieuw worden afgesteld.
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AFSTELLING OM SLIJTAGE VAN PERSKOPGELEI- Draai het vliegwiel met cie hand een volledige

DERS TEGEN TE GAAN

RECHTER PERSKOPGELEIDER

" Slijtage van de rechter bovengeleider kan

worden tegengegaan door de 3 bouten (5, fig.
42) Tos te draaien efl de geleider in de sleuf-
gaten van de perskop te versSchuiven tot een

speling van 0, 8-1, 6 mm is verkregen. Na de-

ze afstelling de drie bouten weer vast draaien.

Zet vervolgens de borgmoeren op de beide
stelboutert (6, fig.42) los en draai elke stel-
bout juist tegende onderzijde van de geleider.
Zet de borgmoeren daarna weer vast.

Afstelling van de geleiders onder de
dekplaat.

Fig. 43

1. Moeren van de voorste geleider
2. Moeren van de achterste geleider

AFSTELLING VANHET PERSKOPGELEIDE=-
BLOK

Slijtage van het verstelbare geleideblok van
de perskop (2, fig.42) of van de linker pers-
kopgeleider kan worden verholpen door het
losdraaien van 6 bouten (2, fig.40). Zet de
perskop in zijn voorste stand en stel de af-
stand tussen geleideblokken en de linker ge-
leider af op O tot 0,4 mm; draai de voorste
bout daarna weer aan. Zet nu de perskop in
zijn achterste stand en stel de afstand tussen
geleider en geleideblok eveneens op 0 tot 0, 4

- mm, Draai alle bouten weer vast.

omwenteling en kijk of hij nergens klemt.
Is dat wel het geval, dan moet het bovenstaan-
de worden herhaald.

SLIJPEN VAN PERSKOP- EN VASTE MES

Het perskopmes en het vaste mes moeten
goed scherp gehouden worden. Een bot mes

verhoogt de belasting van de pers en geeft

ruwe balen.
PERSKOPMES .

Het perskopmes kan worden verwijderd door

- de perskop in een zodanige stand te zettendat
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de 3 bouten, waarmede het mes is bevestigd
juist tegenover de invoeropening staan(fig.44).
Verwijder de 3 moeren (welke zich aan de
binnenzijde van de perskop bevinden) waarna
het mes door de invoeropening kan worden
afgenomen.

VASTE MES
Het vaste mes kan worden verwijderd door

eerst de perskop in de voorste stand te plaat-
sen en dus vrij van het vaste mes. Verwijder

de 3 moeren (1, fig.45) en neem het vaste

mes uit door het perskanaal.

PERSKOPMES EN VASTE MES ZIJN OM-
KEERBAAR ZODAT ZE NIET ELK OGEN-
BLIK GESLEPEN BEHOEVEN TE WORDEN.

KNOPERMECHANISME -

Het knopermechanisme van Uw B-47 pers is
aan de fabriek precies op tijd gezet en afge-
steld. Wanneer dit mechanisme niet naar be-
horen mocht functioneren, dient U Uw IH
dealer hiervan op de hoogte te stellen.

De naalden en andere knoperonderdelen wer-
ken nauw samen. Reparatie en afstelling van
een onderdeel zullendaarom van invloed zijn
op de werking of afsteMing van een aantal

~andere onderdelen of wel van het gehele kno-

permechanisme. U zult daarom veel tijd en
moeite besparen indien U, in geval van re-
paratie of afstelling van het knopermechanis-
me, de hulp inroept van een terzake kundige
monteur van Uw dealer.



Fig.44

Fig.45
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PerskoMes in de stand voor demontage. .

1. Perskopmes
2. Perskop
3. Vaste mes

Demontage van vaste mes

1. Moeren van de mesbevestigings-
bouten

Fig.46 Touw moet gemakkelijk worden door- .

SLIJPEN VAN TOUWMESJE

HOUD HET MESJE SCHERP., 99% VAN DE
KNOPERMOEILIJKHEDEN WORDEN VER-
OORZAAKT DOOR BOTTE MESJES.

Wanneer U merkt dat het touwmesje (1, fig.
49) hettouw ruw afsnijdt, is het tijd dit mes-
je te slijpen. Het mesje moet het touw ge-
makkelijk doorsnijden wanneer het tegen het
mesje wordt aangetrokken zoals is te zien

"in fig. 46, zonder het touw over de snijkant

te schuiven., Sla de beschermkap omhoog,
verwijder de vleugelmoeren (2, fig. 20). en de
stofplaat (3, fig.20). Verwijder eveneens de

tapbouten (1, fig.47) en de ringen. Beide

knoperframes kunnen nu omhoog worden ge
klapt. : :

BELANGRIJK: Let op het aantal ringen en
deplaats waar zij zich bevinden. Gebruik een
klein wetsteentje op de wijze als aangegeven
in fig. 48 en slijp onder-de goede hoek. Slijp
in geen geval de achterkant van het mesje
(zie fig. 48A). -

gesneden wanneev vecht op hel mesje
gelrokken.

v
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1A28-59

Fig. 47 Knoperframes

1. Bevestigingsbouten

s

Fig. 48 Slijpen van het touwmesje

1. Touwmesje
2. Wetsteentje

slijp hier

30

/

12491 niet hier

Fig. 48A Goed slijpen van het mesje.
Het touwmesje staat goed als de afstand van
de snijkant tot de hoek van het brede touw-

‘slot in de voorstetouwhouderschijf (schijf in

ruststand) 16 tot 14 mm bedraagt (zie fig.49).
Deze maat wordt verkregen door verplaatsen
van de ringen (3, fig.49). De onderkant van
het mesje moet gelijk liggen met de omtrek
van de touwhouderschijf en de afstand dient
8-10 mm te bedragen zoals aangegeven in

- fig. 50, Voor het verkrijgen van deze afstand

moet het mesje wellicht iets worden verbo-
gen.

Fig.49 Afstellen van het touwmesje.

1, Touwmesje
2. Tapbouten

3. Ringen

A =16-14,5 mm

b
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Fig.50 Afstelbgn van het touwmesje

A=8-10 mm

VOORKOMEN VAN ROESTVORMING

Het is van het allergrootstebelang datde kno-
perhaak, touwhouderschijven en andere ge-
polijste onderdelen niet roesten. Voor een
goede werking van de knopers moeten deze
knoperonderdelen, ondanks dat ze verchroomd
zijn, toch blank gehouden worden. Het ver-
dient daarom aanbeveling gepolijste delen in
te vetten wanneer de pers gedurende de nacht
buiten blijft staan of wanneer @éZe na het sei-
zoen wordt weggezet.

KNOPERASREM

Onvoldoende wrijving op de rem kan oorzaak
zijn, dat de naalden in het perskanaal trillen
en zodoende niet meer op tijd staan t.o.v.
de perskop waardoor de ve111ghe1dsbout in het
vliegwiel breekt.

De afstelling van de rem wordt gecontroleerd
door de naaldstang los te maken van de arm
- en een unster aan te haken (fig.51). Met
draaiende knoperas moet de rem beginnen te
slippen bij een trekkracht van 28 a 30 kg.
Slipt de rem bij een lagere trekkracht of in
het geheel niet dan moet de remschoen worden
afgesteld door debeide stelmoeren een gelijk
aantal slagen aan te draaien.

Verhoging van de veerdruk verhoogt de trek-
kracht en vermindering van de veerdruk ver-
mindert de trekkracht.

Controleren van de knopevasvem.

2

Fig.51

Fig.52

Afstellen van knopeyasyem.

1. Stelmoeren
NAALDHOOGTE

1. De naaldhoogtedient zodanig te worden af-
gesteld, dat tussen het naaldframe en de
naaldgeleideplaten een afstand van16-22 mm
gehouden wordt wanneer de naalden in hun
hoogste stand staan (fig. 53). Indien de naal-
den niet hoog genoeg komen moet dit worden
versteld door de naaldaandrijfstang (1, fig.
54) korter te maken. Hiertoe moet de pen (2,
fig, 54) uit de draadgaffel verwijderd worden,
de borgmoer (3, fig.54) losgedraaid en de
draadgaffel iets verder op de stang gedraaid
worden. Indien de naalden echter te hoog ko-
men is het nodig de naaldaandrijfstang een
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Fig.53  Naaldhoogte A =16-22 mm

weinig te verlengen.

2. Controleer daarna of de speling tussen
naaldpunt en de achterste touwhouderschijf
0,8 - 1,6 mm is (fig. 55) en of elke naald 0,4
- 0, 8 mm uitwijkt als deze het raakvlak van
het knoperframe raakt. Voor de afstelling
wordt verwezen naar ""Monteren en afstellen
der naalden''.

1AgE1Y

Fig.54 Afstelling van de naaldhoogte

1. Aandrijfarm
2. Pen

3. Borgmoer van gaffel
4. Naaldrame
5. Naalden

6. Balenteller

iA28-84
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W% /éf mﬂlp&’/ 7 é 4, Stel de'naalden op hetiframe zo af dat ze

bij het omhoog draaien het raakvlak van het
knoperframe raken en 0,4 - 0, 8 mm uitwij-
ken (zie fig. 56). ‘

5. Wanneer de naalden de touwhouder passe-
ren moet de speling tussen onderkant naald-
punt en de achterste touwhouderschijf 0, 8 -
1,6 mm bedragen. Indien nodig kan deze af-
stand versteld worden door de ene bout van
de naald iets losser en de andere iets vaster
te draaien. Beide tapbouten daarna vastzet-
ten met een aantrekkoppel van 75 ft/bls =
10,5 kgm.

6. Monteer de naaldaandrijfstang.

Laat het knopermechanisme werken door het
vliegwiel met de hand te draaien.

Zet de naalden in hun hoogste stand en con-
troleer de afstand tussen naaldframe en
naaldgeleiders; deze moet 16-22 mm bedra-
gen. Voor details van deze afstelling z1e'«
"Naaldhoogte' paragraaf 1.

8. Draai het vliegwiel verder tot de naalden
weer geheel onderin staan en voorzie ze van
touw.

9. Laat hetknopermechanisme opnieuw wer-
ken door het vliegwiel met de hand te draai-
en en controleer wederom de speling tussen
onderkant naaldpunt en achterste touwhouder-
schijf als aangegeven in paragraaf 5.

1A28-50

Fig.56 Raakvlak voor naaldgeleiding

1. Naalden
2. Raakvlak

MONTEREN EN AFSTELLEN DER NAALDEN

De naalden zijnonderling verwissélbaar. In-
dien een of beide naalden zijn beschadigd of
gebroken kunnen ze verwijderd of vervangen
worden door het uitdraaien van twee tapbou-
ten waarmee ze aan het naaldframe zijn be-
vestigd (zie fig. 57).

Bij montage van de naalden is het belangrijk
dat ze goed worden afgesteld ten opzichte van
de achterste touwhouderschijf en het raakvlak
van het knoperframe.

Ga als volgt te werk:

1. Maak de aandrijfstang van de naalden los
(tig. 54).

2, Zet de nieuwe naald of naaldenop het fra-
me en draai beide tapbouten met een gelijk

‘aantal slagen vast, maar niet te vast. Fig.57 Afstelling van de naalden
3. Draai het naaldframe geheel omhoog om 1. Naalden
te controleren of alles vrij loopt. 2. Tapbouten

31
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Afstelling van de touwhoudevschijven
A =5-6 mm

Fig.57A

AFSTELLEN VAN TOUWHOUDERSCHIJVEN

De touwhouderschijven moetendoor een ter-
zake kundige monteur worden afgesteld. Af-
stellen op goed geluk geeft nimmer het ge-
wenste resultaat. Veel tijd en moeite kunt U
besparen door tijdig de hulp van een vakman
in te roepen., De hieronder aangegeven purn-
ten zullen U in staat stellen de afstelling van
de touwhouderschijven te controleren.

1. Controleer of de touwhouderschijven in
ruststand staan, dit is als de naalden geheel

onderin staan.
2. De afstand van het wijde touwslot van de

achterste touwhouderschijf tot het naald-
raakvlak van het knoopapparaat moet 5 tot 6

mm zijn (zie fig. 5TA).

OPSLAG VAN DE PERS TUSSEN DE SEIZOENEN

1. Vet alle gepolijste en blanke onderdelen
in, speciaal de knoperhaken, touwhouders,
schijven, vijzelbak, touwsleuven in knoper-
tafel en touwgeleidevingers teneinde roesten
te voorkomen.

2. Maak het perskanaal grondig schoon en
vet het gehele perskanaal in.

3. Maak alle kettingen grondig schoon in pe-
troleum en vet ze in of dompel ze in zware
motorolie,

4, Zet de pers op blokken of steunen; indien
dit niet mogelijk is, controleer dan eens per
week de bandenspanning en houd deze op span-
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ning (28 1bs of 2 atm voor het 5. 50-16 rech-
terwiel en 38 lbs of 2,7 atm voor het6.50-16
linkerwiel).

5. Indien mogelijk is het het beste de gehele
pers af te dekken met een zeil, Afdekkenvan
hetknopermechanismeis inieder geval nood-
zakelijk.

6. Na de winteropslag is het zeer aan te be-
velen de pers grondigte laten inspecterenen
zonodig te repareren door Uw IH dealer.
Zorg er voor dat Uw pers weer volkomen be-
drijfszeker is wanneer het nieuwe perssei-
zoen begint,




SMEERSCHEMA

- DAGELIJKS
‘ WEKELIJKS
A PERIODIEK

WAARSCHUWING: SMEER DE MACHINE NIET WANNEER DEZE DRAAIT.

Naam en plaats van de smeerpunten

. DAGELIJKS

Ref. nr. ZIE
Drijfstanglager-voor (een nippel) 59
Drijfstanglager-achter (een nippel, latere modellen
zijn niet meer voorzien van
smeernippels) 60
3 Lager van invoervingers (een nippel) 61
Lager van vijzelaandrijftandwiel (een nippel) 61
. WEKELIJKS
Arm van perskoppal (een nippel) 63
Knoperframe, 6 nippels op elk frame 66
Zijtransmissiekast (een nippel) 69
A PERIODIEK
NAAM EN PLAATS TOELICHTING zie fig,.
Ref. nr
1 . KRUISKOPPELINGEN IN DE Smeer matig aan het begin van elk sei- 67
AANDRIJFAS zoen.
(een nippel per kruiskoppeling) a) Om de middelste nippel te bereiken

moet de metalen beschermkap wor-
den afgenomen.

b) Om de nippel van het vliegwiel te
bereiken moet de conische be-
schermkap worden verwijderd (Op-

~ merking: latere modellen zijn niet
meer voorzien van een smeernippel)
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SMEERSCHEMA

VERVOLG PERIODIEK

NAAM EN PLAATS

Ref.nr

2 AFTAKASBESCHERMHULZEN
(vier nippels, latere modellen
zijn niet meer van smeernippels
voorzien)

3 AANDRIJFAS

4 HOOFDTRANSMISSIE

5 ZIJTRANSMISSIE

6 INVOERDERAANDRIJFAS
(twee nippels)

9 VRIJLOOPKOPPELING

8 VLIEGWIELBUSSEN

9 WIELNAAF

(één op elk wiel)

TOELICHTING zie fig.
Smeer aan het begin van elk seizoen. 67

Voor de veiligheid van de bestuurder
is het zeer belangrijk dat de lange be-
schermhulzen steeds kunnen draaien.

Smeer aan het begin van elk seizoen.

* Om deze nippel te bereiken moet de
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aandrijfas van de tractoraftakas wor-
den afgenomen en de lagersteun naar
voren getrokken; eventueel het vlieg-
wiel nog iets verdraaien.

Ververs deolie voor het beginvan elk
seizoen; draai de aftapplug D uit.” Vul
de kast tot aan de controleplug (plm.
5% liter). Gebruik EPtransmissie-olie
met een viscositeit van SAE 80 tot 90
b. v. ShellSpirax EP 80-90 of een olie
van dezelfde kwaliteit en dikte.

Ververs de olie voor het begin van elk
seizoen; draai de aftapplug D uit. Vul
de kast totaan het peil L (plm. 0,5 li-
ter). Gebruik EPtransmissie-olie met
een viscositeit van SAE 80 tot 90, bv.
Shell Spirax 80-90 of een olie van de-
zelide kwaliteit en dikte. Controleer
het peil regelmatig, zodat U er zeker
van bent dat de tandwielengeheel inde
olie draaien.

Smeer matig aanhet beginvan elk sei-
zoen,

Verwijder de koppeling en smeer de
bus 1x per seizoen met een dunne
smeerolie,

Verwijder het vliegwiel en smeer de
bussen 1x per seizoen met een dunne
smeerolie. :

Verwijder de wielnaaf en smeerde la-
gers voor elk seizoen met speciaal
wiellagervet.
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SPECIALE UITVOERINGEN

HYDRAULISCHE BALENSPANNER

Fig.1 Balenspanner

1. Slang

2. Trekveer

3. Hydraulische cylinder
4. Bevestigingsbout

5. Steun

6. Pomp

BESCHRIJVING

Met behulp van de hydraulische balenspanner
is het mogelijk de dichtheid in de balen auto-
matisch gelijk te houden ongeacht de conditie
- van het gewas.

Het apparaat bestaat uit een hydraulische
pomp en een cilinder, beide gemonteerd in
een speciale U-balk, De cilinder is aan de
bovenzijde bevestigd in een A-vormige brug
vast aangebracht op de zijwanden van het
perskanaal. De hydraulische pomp wordt heen
en weer bewogen door een tuimelaar (4, fig.
2) waarvan de rol de punten van een sterwiel
(5, fig.2)volgt. Het naar achteren schuivende
materiaal doet het sterwiel draaiendie op zijn
beurt de pomp beweegt waardoor olienaar de
cilinder wordt gevoerd. De cilinder zetuit en
de spanning in het perskanaal neemt toe.
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Fig.2

Dekplaat verwijderd

1. Stelschroef

Vuldop en peilstok

Pompplunjer

Tuimelarm

Sterwiel

Bevestigingsbouten van hydr. cil.
Scharnierpen

SUGH SAL= LD

Wanneer de dichtheid in de balen groter
wordt, als gevolgvan een verhoogde perska-
naalspanning, zullen de punten van het ster-
wiel minder diep in het materiaal dringen.
Het sterwiel komt omhoog en de pomp gaat
omlaag; beide scharnieren nl. om pen 7 in
fig. 2. Het gevolg hiervan is dat de terug-
stroomklep opent; olie ontwijkt uit de cilinder
en de spanning in het perskanaal vermindert.
Deze cyclus herhaalt zich voortdurend zolang
de pers in bedrijf is.

WERKING

Dedichtheid van debaal of baalspanning wordt

met de hand ingesteld d. m. v. de stelschroef

aan de bovenzijde van de pomp (fig. 2).

Naar rechts draaien verhoogt de baalspanning

en naar links draaien vermindert de baal-

spanning.

Wanneer het apparaat voor het eerst wordt

gebruikt kan herhaaldelijk verstellen nodig
zijn, alvorens de gewenste baalspanning is

verkregen.



SPECIALE UITVOERINGEN

Wanneer een nieuwe pers in gebruik wordt
genomen is het mogelijk dat de balenspanner
de druk niet voldoende kan verminderen als
gevolg van de weerstand die het gewas door
de verf in het perkanaal ondervindt. Dit kan
worden opgelost door tijdelijk enige keggen
uit het perskanaal te verwijderen. Keggen
moeten per paar worden verwijderd te begin-
nen bij het achterste paar.

Wanneer de keggen weer gemonteerd worden
zorg er dan voor dat de hoge zijde naar ach-
teren gericht is.

ONDERHOUD

Gebruik uitsluitend IH hydraulische olie no.
365 843 R2. Houd het oliepeil gelijk met de
streep op de aan de vuldop bevestigde peilstok.

Wanneer het systeem afgetapt geweest is moet
bij het opnieuw vullen als volgt te werk wor-
den gegaan:

1. Maak de slang los van de cilinder.

2. Verwijder de pen (2, fig. 3).

3. Verwijder de vier bouten en moeren (6,
fig. 2) waarmede de cilinder aande U-balk
is bevestigd en leg de cilinder op zijn kant
met de slangaansluiting naar boven en de

zuigerstang geheel uitgetrokken.

Giet ongeveer 0,15 liter oliein de cilinder
en druk de zuiger in totdat alle lucht is
verdwenen.,

Giet olie in het reservoir tot aan de streep
op de peilstok.

Plaats het sterwiel (gedurende 3 min. ) om-
hoog en zorg er voor dat de zuiger geheel
uitgetrokken is.
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7. Laat het sterwiel geheel in het perskanaal
zakken en houd de slang omhoog. Bedien
de pomp en sluit het slangeinde met een
vinger af.

. Bevestig de slé,ng aan de cilinder zodra
alle lucht verdwenen is.

. Bevestig de cilinder aan de U-balk met de
verzonken bouten en aan de bovenzijde
met de pen (2, fig. 3).

10.Trek hetsterwiel omhoog en laat de zuiger
een complete slag maken.
Controleer het oliepeil envul zonodig olie

bij.

Fig.3

Demontage van de cilinder

1k
2.
3.
4,

Bevestigingsoog
Holpen

Steun
Zuigerstang



SPECIALE UITVOERINGEN

1 A24- 57

Fig. 4 Wagentrekhaak en perskanaalz}erlengirzg

WAGENTREKHAAK EN PERSKANAALVER-
LENGSTUK

De wagentrekbeugel wordt gebruikt voor het
aankoppelen van een wagen achter de pers en
is op eenvoudige wijze te bevestigen aan de
hoofdas en de diagonale steun.

Het perskanaalverlengstuk maakt het moge-
lijkde balendirect op een achter de pers aan-
gehangen wagen te laden.

SLEDE-TREKHAAK

Voor gebruikers van een balenslede is een
passende sledetrekhaak verkrijgbaar voor be-
vestiging aan de achterzijde van het perska-
naal.

STEUNWIEL VOOR OPRAPER

Het steunwiel is bedoeld om de opraaptanden
vande opraper eventuele golvingenin het ter-
rein te latenvolgen, zodat enerzijds het zwad
volkomen schoon wordt opgeraapt terwijl aan
de andere kant vermeden wordt, dat de op-
raaptanden de grond raken.

Voor het afstellen van het steunwiel moet de
handhefboom van de opraper in de hoogste
stand worden gezet. Daarna het steunwiel zo-

danig afstellen dat de opraaptanden nog juist .

2% cm boven de grond draaien.
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Fig.5

Steunwiel voor opraper
1. Hoogte-afstelbout

————

e



HET OPLOSSEN VAN STORINGEN

De meeste moeilijkheden die bij opraappersen voorkomen, worden veroorzaakt door onjuiste
afstelling. Indien zich tijdens het werken moeilijkheden voordoen, moet op systematische wij-
ze alle persafstellingen gecontroleerd worden. Onderzoek het knopermechanisme indien de
balen niet goed geknoopt worden. Vergeet echter niet dat eenonjuiste afstelling van drukstrip-
pen, invoervingers en dergelijke delen de goede werking van de pers nadelig kunnen beinvloe-

den.

Aandachtig controleren encorrigeren van afstellingen, heffen de moeilijkheden gewoonlijk snel
op. Indien dit echter niet het geval is, wordt verwezen naar onderstaande storingslijst.

Toestand:

1. Naaldtouw 1is rond de

schacht van de knoperbek ge-
wonden omdat een lus over de
knoperrol ligt.

2. Touw is gebroken vlak bij
de knoop en deknoop blijft op
de knoperbek hangen.

3. Baaltouw is niet geknoopt
en er ligt een enkele knoop in
het naaldtouw.

STORINGSLIJST

Mogelijke oorzaken:

1. Naald legt bij opgaande

slag het touw niet juist in het

wijde slot van de touwhou-

derschijf.

A. Onvoldoende
ning,

B. Aantal perskopslagen te
hoog.

touwspan-

C. Slecht afgestelde of krom-
me naald.

D. Verkeerde afstelling van
touwhouderschijven.

E. Touw ligt niet op de juiste
wijze in de naald.

1. Knoperbekspanning is te
groot.

2. Een ruwe of scherpe kant
in de touwsleuf van de kno-
pertafel snijdt het touw
door.

1. Baaltouw is uit de touw-
houderschijf voordat de
knoop gevormd is.

A. Touweindklem is gebroken,

“= krom of verkeerd gemon-
teerd.

B. Touwmesje staat te hoog
afgesteld.

2. Baaltouw mist de touwge-
leidevinger voordat het
knopen begint.

A. Veer onder tegen touwge-
leidevinger is gebroken,
vervormd of zit los.

B. Klinknagels van touwge-
leidevinger zitten los of
verkeerd.
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Hoe te herstellen: Bz

1. Corrigeer als volgt:

A, Verhoog de touwspanning. 8

B. Verminder het aantal
perskopslagen tot 75 a 80
per min. :

C. Verstel, richt of vervang 31
de naald.

D. Raadpleeg Uw IH dealer.

E.Scheer het touw op de 7
juiste wijze door denaald.

1. Verminder de knoperbek-
spanning. 19

2. Polijst de ruwe kant met
schuurlinnen,

1, Corrigeer als volgt:

A. Vervang de touweindklem
of zet deze in de goede
stand.

B. Zet het touwmesjeiets la-
ger. 28

2. Corrigeer als volgt:

A, Vervang de veer of stel
deze goed af.

B. Klink de touwgeleidevin-
ger opnieuw vast,



Toestand:
4. Naaldtouw is niet geknoopt

ener ligt een enkele knoop in
het baaltouw.

7 Baaltouw
&

7 £ 5

4 Naaldtouw

i 18244

5. Er ligt niet voldoende
touw om de baal nadat deze
is gevormd.

>
Qg

Baaltouw

i s

6. Touw is niet geknoopt.
Geen knoop in beide touwein-
den.

g

I Baaltouw

Naaldtouw
?

1A24:2

Mogelijke oorzaken:

1. Naaldtouwis al afgesneden

voordat de knoperbek sluit

A.Touwmesije te vroeg afge-
steld.

B.Touwmesje te dicht bij de
voorste touwhouderschijf.

1. Het touw breekt voordat de
baal geheel gevormd is.

A.Perskanaaldrukiste groqt.

B.Gewas is tenat om te wor-
den geperst.
C.Touwspanning is te groot.

D.Touw is ergens gesplitst of
in de war geraakt.

2, Touw wordt uit de touw-
houderschijf getrokken nog
voor de baal geheel ge-
vormd is.

A.Touwhouderschijf staat in
ruststand te laat.

B.Versleten touwklem.

C.Afstand tussen touwmesje
en voorste touwhouder-
schijf te klein,

D.Afstand tussen touwhou-
derschijven is te groot
voor eenbepaalde touwdik-
te.

E.Touweinde  stukgeklemd
tussen de touwklem en
touwhouderschijven.

F.Touwdikte is niet overal
gelijk.

1. Tweeverschillendefouten,
die tegelijkertijd voorko-
men.

A.Controleer de oorzaken
genoemd in punt 4 voor het
baaltouw ende oorzaken in
punt 4 voor het naaldtouw.

2. Naald raakt de knoperbek-
kam bij de neerwaartse

slag.
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Hoe te herstellen: Blz.

1. Corrigeer als volgt:

A, Stel het mesje iets later

af. 27
B.Afstand afstellen tussen
8 en 9,6 mm, 28

1. Corrigeer als volgt:

A.Verminder de perskanaal-

druk. 19
B.Laat het gewas beter dro-

gen. 3
C.Verminder de touwspan-

ning. 8

D.Verwijder het touw en
vervang dit door touw van
betere kwaliteit. 7

2, Corrigeer als volgt:

A.Raadpleeg Uw IH dealer.
B.Monteer een nieuwe touw-
klem.
C.Vergroot de afstand tot 8
a 9,5 mm. 28

D.Raadpleeg Uw IH dealer.

E.Raadpleeg Uw IH dealer.

F.Vervang het slechte touw
door goed touw. 7

1. Corrigeer als volgt:

A.Herstel als aangegeven in
de punten 3 en 4.

2. Corrigeer als volgt:




Toestand:

7. Knoop werd gelegd doch
heeft weer losgelaten.

8. Knoop werd gelegd maar
is niet voldoende aangetrok-
ken,

9. Touw is uit de naald ge-
raakt.

10.Er ligt geen touw tussen
~ de balen,

11,Balen van dubbele lengte
of ononderbroken balen.

Mogelijke oorzaken:

A.Naaldentenopzichte van de
touwhouderschijven .ver-
keerd afgesteld.

B.Naaldhoogte verkeerd af-
gesteld.

3. Vuil houdt de knoperbek
open.

A.Veelvuil in het knoopappa-
raat.,

1. Te weinig knoperbekspan-
ning.

A.Knoperbekspanning te ge-
ring.

B.Knoperbekkam gebroken.

C.Veel vuil in het knoopappa-
raat.

1. Te weinig knoperbekspan-

ning.

1, Touw is ergens gesplitst
of in de war geraakt.

1. Naald legt*het touw niet op
de juiste wijze in de touw-
houderschijf (hierdoor kan
een lus ontstaan, die tus-
sen de balen achterblijft).

A.Aantal perskopslagenis te
groot.

B.Niet genoeg touwspanning.

C.Touw is verkeerd ingelegd.

1. Afslagmechanisme slaat
niet af.

A.Steun van lengtewiel staat
te ver naar achteren waar-
door de voorzijde van af-
slagpal boven de voorge-
schreven hoogte staat.

B.Slappe of gebroken veer
van afslagpal.

2. Er ligt geen touw tussen
de balen,
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Hoe te herstellen: Blz

A.Stel de afstand tussen
naaldpunten en touwhou-
derschijven af op 0,8-1,5

mm, 31
B.Stel de naalden af op 16-a
22 mm. 29

3. Corrigeer als volgt:

A.Maak het knoopapparaat
schoon.

1. Corrigeer als volgt:

A.Vergroot de knoperbek-
spanning, 19

B.Vervang de gebroken kno-
perbekkam.

C.Maak het knoopapparaat
regelmatig schoon.

1.Verhoog de knoperbekspan-
ning. 19

1.Vervang het slechte touw.

1. Scheer het touw opnieuw in
en controleer de knopers
bij het leggen van een
knoop om defout te kunnen
vaststellen. 7

A.Breng het aantal perskop-
slagen terug tot 75-85 per
min,

B.Stel de touwspanning bij. 8

C.Scheer het touw goed in. 7

1. Corrigeer als volgt:

A.Schuif de steun van het
lengtewiel iets naar voren. 21

B.Monteer een nieuwe veer.

2. Zie oorzaak no. 10,



Toestand:

12, Knoper knoopt bij elke
slag.

13.Pers maakt kromme ba-
len.

14.Gewas heeft deneiging om
boven over devijzel te lopen.

15.Invoervingers slaan door
,het materiaal.

16.0Opraper lgvert het mate-
riaal niet snel genoeg bij
normaal werken.

17.Herhaaldelijk breken van
veiligheidsbouten in vliegwiel
zonder direct aanwijsbare
oorzaak.

1. Perskop ' stoot tegen
perskoppal.

2. Bouten breken bij de
persslag en tijdens het
snijden van het materi-
aal.

Mogelijke oorzaken:

1, Steun van lengtewiel staat
te ver naar voren,
devoorzijde van de a,fslag-
pal te laat staat.

1. Onjuiste afstelling van de
invoervingers.

2. Onregelmatige vorm vande
zwaden.

3. Materiaal wordt teveel aan
een zijde van de opraper
ingevoerd.

4,V-snaar slipt; vijzelsnel-
heid is niet groot genoeg.

1. Drukstrippen staan te hoog.

1. Bodemplaat van invoerkast
is ruw, bv. door uitsteken-
de bouten, kromme platen,
roest, verf, enz.

1. Slipkoppeling van opraper
slipt door slechte afstelling
of slijtage.

1. Naalden staan niet op tijd.

2. Perskoppal of naaldhoogte
verkeerd afgesteld.

3. Naalden blijven om be-
paalde redenen in perska-
naal achter. ;

1. Veiligheidsbouten zijn niet
hard genoeg.

2. Bij het opnieuw persen van
ongeknoopte balen is- het
materiaal niet voldoende
verspreid.

3. Een stomp perskop- en/of
vast mes.
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zodat

Hoe te herstellen:

1. Schuif de steun van het
lengtewiel iets naar achte-
ren.

1. Stel deinvoervingers juist
af.

2. Maak regelmatige zwaden
door goed harken.

3. Voer het materiaal zoveel
mogelijk aan in het midden
van de opraper.

4,Stel de V-snaarspanning
goed af of vervang de V-
snaar.

1. Verstel de drukstrippen.

1. Zorg voor een goede glad-
de invoerkast.

1. Verstelde veerdruk vande
slipkoppeling.

1. Controleer de afstelling
van de naalden.

2. Zet de perskoppal 12, 53
19 mm onder de bodem-
plaat terwijl de naald in
ruststand staat.

3. Controleer de veiligheids-
hout inde naaldaandrijving
of raadpleeg Uw IHdealer.

1. Gebruik originele IH vei-

ligheidsbouten.
2, Verspreid het materiaal.

3. Slijp de messen.

Blz

21

18

23 _;

16 }

11

26



Toestand:

18.Herhaaldelijk breken van
veiligheidsbouten van invoer-
vingers.

19.Schade aan de pers.
Moeilijkheden met aftakassen
en/of vrijloopkoppeling.

20.Materiaal hoopt zich op
tussen opraper en vijzel.

21,.Balenteller telt niet.

Mogelijke oorzaken:

4. Een tegrote speling tussen
perskop- en vaste mes.

1. Veiligheidsbouten te zacht.

2. Het te persen materiaal is
niet droog genoeg, waar-
door de machine wordt
overbelast.

3. Bij het oprapen van onge-
knoopte balen is het mate-
riaal niet voldoende ver-
spreid.

4, Aandrijfstang van invoer-
vingers istussende schar-
nierpunten langer dan 55
cm.

1. Aandrijfas ligt niet vol-
doende in lijn met de af-
takas van de tractor.

2. Trekraam aan tractor is
niet juist.

3. Aandrijving wordt overbe-
last als gevolg van:

A.Teveel materiaal oprapen.

B.Enkelvoudige plaatkoppe-
ling te vast afgesteld.

1. V-snaar slipt.

2. Zwad is te licht.

1. Aandrijfveer gebroken of
te veel uitgerekt.

2. Aandrijfarm verkeerd ge-
plaatst.

3. Balenteller defect.

Hoe te herstellen: Blz

4, Stel de juiste speling in. 23

1. Gebruik een originele IH
veiligheidsbout. 9
2. Verminder de invoer.

3. Verspreid het materiaal.

4, Stel de aandrijfstang af op
52-55 cm. 18

1. Laat de pers zoveel moge-
lijk recht achter detractor
werken. 4

2. Span pers aanop 35 cm af-

stand van de achterkant
van de tractoraftakas. 4

A.Verminder de toevoer.

B.Stel de enkelvoudige plaat- 9+
koppeling iets losser. 11

1. V-snaar spannen. 23

2. Hark twee zwaden tot een
wiers,

1. Monteer een nieuwe veer.
2. Verstel de aandrijfarm.

3. Monteer een nieuwe tel-
ler.

INDIEN DE DOOR U ONDERVONDEN MOEILIJKHEDEN NIET
OVEREENKOMEN MET DIE HIERBOVEN GENOEMD DIENT

U UW IH-DEALER TE RAADPLEGEN.
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Afmetingen van perskanaal

Gewicht van de balen (in hooi bij een lengte van 92 cm)

Lengte van de balen (verstelbaar)
Baallengte geregeld door
Aantal balen per minuut

Type invoer

Capaciteit per uur (in hooi)
Transmissie

Perskopslag

Aantal perskopslagen per minuut
Aantal toeren van aftakas
Baalscheiding

Afsnijden van binnenkomend materiaal

Aanspanning

Aandrijving van de opraper
Type opraper

Totale breedte van de pers
Totale lengte van de pers
Totale hoogte van de pers
Gewicht

Bandenspanning

Spoorbreedte
Transportsnelheid

Touw (aanbevolen)

Touwdikte

SPECIFICATIE
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rechterwiel 5. 50-16 (4 ply)
linkerwiel 6.50-16 (6 ply)

36 x 46 cm
tot 27 kg
tot 106 cm
lengtewiel
tot 10

zwevende vijzel en invoer-
vingers

tot 15 ton

kroonwiel en pignon

71 cm

75 tot 85 '

540-610 toeren per minuut
d. m.v. naalden

door messen aan rechterzij-
de perskanaal.

vanaf tracfor regelbaar
d. m.v. de aftakas
verende tanden
2,45 m

4,80 m

1,35 m

1340 kg

2 atm

2,7 atm

2,20 m

16 km per uwur

touw van goede kwaliteit en
samenstelling.,

standaard 150 m/kg;

voor afwijkende touwdikte
raadpleeg Uw IH dealer voor
knoperafstelling.

SECESE
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